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SENFENG

BDE13032

+ PRESS BRAKE

BDE13032

Plegadora

* Especificaciones: 3200 mm x 130 toneladas

* Sistema CNC DELEM DA53T, control de 4+1 ejes (Y1, Y2, X, R), CNC
estandar

* Funcién de compensacién de deflexién



BDE13032

(a+1-537 )

La plegadora CNC SENFENG, basada en un disefio tradicional de probada eficacia, ofrece una

mayor velocidad, carrera, altura de apertura y presidn en comparacion con otros modelos.

Destaca por su alta precisidn, eficiencia, estabilidad y facilidad de uso.

SENFENG

BDE13032

PRESS ERAKE

Se incluyen las siguientes piezas

Funcidn hibrida de ahorro de energia

Cortina fotoeléctrica nacional estdndar Lane LPD-A; cortina fotoeléctrica DSP importada (opcional)
Zona de trabajo equipada con iluminacién LED

Banco de compensacién con guia para la base del molde

Soporte delantero deslizante con guia lineal en toda su longitude

Panel de control adicional con LAN de fabrica inteligente (opcional)

Dispositivo estandar de refrigeracién de aceite hidraulico para equipos de mas de 200 toneladas

%Todas las imagenes son meramente ilustrativas. El aspecto y las dimensiones reales del producto pueden variar en
funcion del envio definitivo de fabrica.



Parametros técnicos

Longitud del banco de trabajo (A) 3200mm

Profundidad de la garganta (E) 400mm

Altura de apertura (D) 480mm

Tamafio 3700%1515*2630 ( L*W*H )



Parametros técnicos

Eje CNC Y1-Y2-X-R+V ( 4+1 axis )
Aproximadamente 180mm/s
Velocidad de despla.lzamlento del T i 0-10mm/s
control deslizante
Retorno 160mm/s
Viajes 480mm

Fje X {topes traseros) Velocidad maxima de

funcionamiento TS

Servomotor principal 13kw

Peso de la maquina 8120kg

<4.5 mm acero al carbono

Espesor de plegado < 3 mm acero inoxidable
(Nota: calculado para una longitud de < 7 mm aluminio
flexion de 3200 mm) El grosor es superior a2 mm, y es necesario

personalizar el molde

Precision constante del angulo de

ey e e +30'(1° = 60') (por ejemplo, acero al carbono )

Precision en la rectitud a lo largo de

toda la longitud +0.15mm (por ejemplo, acero al carbono)

Longitud total de flexion +0.15mm
Velocidad del eje X 400mm/s
Precision del eje X +0.02mm
Velocidad del eje R 200mm/s

Precision del eje R +0.05mm



Configuracion principal

Sistema CNC DELEM-4+1-53T

Bomba de aceite HYTEK

Escala magnética SENTEK

Junta de cilindro original SKF

Racores de compresion




Piezas de desgaste

Relé de 24V CC Pieza 2

RacorenT Pieza 2

RacorenT Pieza 1

Junta térica Pieza 2

N

Bloque de fijacidn del troquel inferior Pieza



Bancada

La bancada se fabrica en acero Q235B, de calidad superior al Q235A que emplean habitualmente otros fabricantes.

SENFENG aplica una estructura soldada con ensamble de caja y espiga (embutido), que incrementa la resistencia de las

uniones y aporta una elevada estabilidad y precision. El bastidor y el pisén se mecanizan en una sola pieza en

mandrinadoras-fresadoras de piso de alta precisién; el pison recibe ademas un mecanizado vertical integral que evita

deformaciones y recuperacion elastica tras el proceso.

L]

Rendimiento superior

El acero Q235B ofrece mayor tenacidad y resistencia al
impacto: bajo cargas elevadas la bancada no se fisura, lo
que prolonga la vida util de la maquina y garantiza su

estabilidad a largo plazo.

2]

Soldadura

El ensamble de caja y espiga amplia el drea de contacto
de la soldadura. La unién resulta mucho mas resistente

y la bancada permanece estable, sin aflojarse por las

vibraciones del uso diario.

E

Prevencion del rebote por
deformacion

El pisdn se mecaniza verticalmente de forma integral, lo que
optimiza la distribucion de tensiones y previene la
deformacion y la recuperacion eldstica. Asi se garantiza que
la planitud, la verticalidad y las demas tolerancias

geométricas cumplan estandares de alta precision.

Sistema de fabricacion

El bastidor y el pisén se fabrican como un conjunto en una
sola operacion, lo que evita los errores de posicionamiento
derivados de sujeciones multiples. La coincidencia entre
piezas es mayor, el funcionamiento mas estable y se elimina
la pérdida de precisién por ajustes inadecuados a largo

plazo.
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Ejes

Eje Y1

Eje Y2

eje x

ejeR

ejeV

SENFENG
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Vista lateral

® | 3 profundidad de la garganta de la maquina se puede personalizar, ofreciendo un amplio espacio para una
amplia gama de operaciones de plegado.

® Viene equipado de serie con troqueles superiores e inferiores de estilo europeo.

® | 3 altura de apertura también es personalizable, lo que representa un avance innovador en el campo de las
maquinas curvadoras.

® Seincluye de serie un banco de trabajo de coronacién universal.

® | as caracteristicas opcionales incluyen abrazaderas superiores e inferiores hidraulicas VERA y abrazaderas
rapidas de doble cara.

Compensacion de deflexion

I |deal compensation [0 Actual compensation

200 “ 200 l 200 200 200 200

Sin compensacion Con compensacion
Hydraulic compensation

® Consiste en cufias procesadas y tratadas térmicamente de forma

Unica. Cada conjunto estéd disefiado para compensar la

deformacién de las vigas superior e inferior durante el
funcionamiento. El sistema CNC calcula la compensacion
requerida en funcion de la carga de flexion y ajusta
automaticamente las cufias para corregir eficazmente la

desviacién y deformacién de la viga.
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Cortina seguridad DSP opcional

Dispositivo de proteccion de seguridad laser DSP

El dispositivo de proteccion de seguridad laser DSP garantiza plenamente la seguridad personal

del operador de la maquina dobladora y evita el peligro causado por el movimiento rapido del

carro de la maquina herramienta. La punta de la herramienta para doblar forma un area de

protecciéon de bloque para proteger las areas delantera, media y trasera de la punta de la

herramienta.

Transmisor laser de bloque CLASE 1M

El nivel de seguridad alcanza CAT. 4 y SIL3
Cumple con la certificacion europea CE

Nivel de proteccion IP65

El tiempo de respuesta del sistema es de 5 MS.
Con funcién de deteccidn de distancia de parada

Puede ajustar manualmente el punto de proteccidn a voluntad, es facil de configurar y

proporciona monitoreo continuo
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Software offline DELEM PROFILE T

opcional

El software de programacioén fuera de linea del sistema CNC de la serie DA maximiza la eficiencia de la maquina

y mejora la capacidad de produccién de las maquinas dobladoras. Con Profile-T, los usuarios pueden realizar

programacion y simulacién fuera de linea de procesos de plegado, incluida la preparacién de la produccion,

verificaciones de capacidad de fabricacién, capacitacion de operadores y agregar notas de produccion.

Combinado con el controlador DA-Touch, Profile-T admite programacién avanzada 2D/3D. La interfaz intuitiva

guia a los usuarios desde la creaciéon del programa hasta la transferencia del sistema, mostrando

representaciones graficas a escala real y en tiempo real de la pieza de trabajo. La visualizacién del producto

identifica problemas de viabilidad, posibles colisiones, troqueles y adaptadores necesarios. También se admiten

curvaturas especiales, como pestafias y arcos grandes, con vistas previas en tiempo real. El software refleja la

interfaz del sistema CNC, lo que facilita la descarga y ejecucién de programas directamente para la produccion.

Caracteristicas del perfil T

® Programacién completamente fuera de ®

linea
[ ]

® Programacién grafica de productos y
generacién de procesos de plegado.

® Anélisis de viabilidad del producto y ®
preparacién de la produccion.

® Calculo del proceso de plegado ®
automatico 2D/3D

® Deteccidn de colisiones

® Herramientas DXF e importacién de
productos.

Importacion de productos CAD 3D

Uso compartido de productos a través de
una conexion de red basada en Windows
con la plegadora

Preparacion de la configuracion de la
maquina, incluida la funcién de impresion.

Calculo del tiempo de produccidn.

Salida DXF que incluye tolerancias de
plegado
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Software offline DELEM PROFILE T
opcional

Profile T es una aplicacién para programaciéon y simulacién de plegadoras con CNC para aumentar la

productividad, reducir el tiempo de inactividad y minimizar el desperdicio de material.

B

de soporte

Caracteristicas del perfil T

® |mporte datos directamente desde el software SolidWorks, Solid Edge e Inventor
® |mporte y despliegue piezas 3D en formatos IGES y STEP

® Admite configuracién de molde segmentado

® Funcién de ajuste automdtico de la posicién del tope trasero

® Cilculo automatico de la distancia de retraccién del tope trasero.

® Realizar anélisis de colisién dindmica (por ejemplo, analisis de colisién cuando el tope trasero se
mueve)

® Realice una simulacién 3D del proceso de plegado con funcién de deteccidn de colisiones

® Proporcionar informacién sobre el molde y detalles de configuracién del mismo.

Perfil TL o -
Perfil DT2 ) -
Perfil T3D ° °

PC RA o °

Radbend () ®
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DELEM DAS3T

Sistema CNC holandés DELEM-DAS3T: El nuevo DA-53T compacto agrega una solucién de control
tactil completa de ultima generacidn para plegadoras sincronizadas. Ofreciendo la programacion
CNC mas sencilla basada en la interfaz de usuario de pantalla tactil gréfica de Delem.

Este control basado en panel, capaz de controlar de serie hasta 4 ejes, puede integrarse en armarios

y utilizarse en una carcasa de brazo colgante opcional.

Caracteristicas del DA-53T

Navegacion tactil con "teclas de acceso rapido"

TFT en color de alta resolucién de 10,1"

Hasta 4 ejes (Y1,Y2 + 2 ejes auxiliares)

Control de coronacion

Biblioteca de herramientas/materiales/productos

Control de servo y variador de frecuencia.

Algoritmos avanzados de control del eje Y para valvulas de circuito cerrado y de circuito
abierto.

Enlace tandem (opcidn)

Interfaz de memoria USB

Software sin conexién Profile-T
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Nuevo sistema de amarre WILA
opcional

Mejora eficiencia de produccién E Posicionador de herramientas inteligente ®
(_STL) Opcional
® F|sistema de herramientas compatible WILA se ® Mejore la productividad de su plegadora
ha convertido en lider del mercado de ® Ellocalizador inteligente de herramientas (STL) indica
plegadoras., combinado con el Smart Tool la posicién de sujecién correcta a través de una luz
Locator © (STL)", ofrece la opcién de cambios LED y muestra la posicién en el modo de produccién.
de herramientas ultraeficientes, lo que hace °

El localizador de herramientas inteligente ofrece
que el proceso sea mas facil y Seguro.

velocidad, precision y flexibilidad.

Caracteristicas
® Sistema de agarre hidréulico ® Se active con un simple botén.
® Adecuado para sujecién rapida de ® | a capacidad de carga maxima del es de 180
herramientas europeos. toneladas/metro;

Portaherramientas compatible WILA

El sistema WILA® permite al usuario compensar la deformacidn del travesafio durante el proceso de doblado.

Como resultado, el dangulo de flexidon permanece constante en toda la longitud de la hoja.

Estandar Opcional
® Ranura para herramientas ® | ocalizador inteligente®
CNC-Deephardened® (STL)*
® Unidad de accionamiento CNC, ® Mediante CNC, motor
motor en un extremo totalmente integrado
® Disefiado para plegadoras, patrén ® Ajuste de corona WILA
de orificios UPB-II CNC
Caracteristicas
® | a herramienta se puede invertir ® Sujecién hidraulica ® Sujecién rapida
facilmente
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SENFENG

Matriz estandar europeo

Todos los productos utilizados por SENFENG son proporcionadas por proveedores calificados y su composicidon cumple
con los estandares internacionales. Por lo tanto, el limite elastico y la resistencia a la traccién de los materiales estan
garantizados. La matriz esta equipado con una ranura de seguridad estandarizada de 8,4 x 3,5 mm para evitar la caida

de la herramienta.
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Nueva funcién ecolégica hibrida

Conjunto de soluciones innovadoras orientadas al cliente para reducir el consumo energético de las maquinas.

SENFENG promueve politicas de proteccién ambiental, por ello, todos nuestros equipos tienen funciones ecoldgicas

hibridas.
® Este sistema de servoaccionamiento hibrido ® Dependiendo de las caracteristicas y
logra una precision de posicionamiento en la clasificaciones del ciclo, los accionamientos de
posicion objetivo. servobombas pueden lograr ahorros de
energia.
Caracteristicas

anbeyy

® Menor consumo de energia
® Niveles de ruido significativamente més bajos

Consumo de energia de refrigeracion
significativamente menor, 28,8 kW por hora

® Mas del 30% de ahorro de combustible K

Mayores velocidades de funcionamiento 3

® Mayor flexibilidad (IR (175 W) AEEERE ( 175 1)
WEHIE: A 175 WESHAIEHLES LT 500 KIEFRERTS

— Alta velocidad hacia abajo
— Retorno de alta velocidad

—— Doblar

— Alivio del estrés

R Medida de angulo

® Cumple con los requisitos de la directiva de la UE.

® Menor consumo de energia, creando una maquina ecoldgica y

® E| nivel de presién sonora se reduce a 50 decibeles.

Tiempo
Beneficios para el cliente

El alto rendimiento dindmico permite que la maquina alcance una
mayor eficiencia de produccion.

respetuosa con el medio ambiente.

® Fquipado con servomotores con control de velocidad de circuito

cerrado. B

La eficiencia energética se mejora hasta un 35% en comparacion
con los sistemas tradicionales.

Debido al bajo consumo de energia, los costos operativos se
minimizan. Por lo tanto, brinda a los usuarios las ventajas de una
alta eficiencia y bajos costos operativos.
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SENFENG

Soluciones de automatizacion en la transformacion
metdlica con presencia internacional y servicio local
CHE ST ELER

SENFENG ofrece soluciones de
fabricaciéon automatizada a nivel
mundial, integrando corte, plegado,
soldadura, revestimiento,
automatizacion y nuevas energias.
Con tecnologias clave en corte laser,

soldadura y revestimiento

Ofrece sistemas de fabricacion
inteligente como lineas de procesado
laser flexibles y centros de plegado

de chapa.
Estas soluciones sirven a industrias

como la automocidn, con

energia y petroq

Patentes PCT Patentes tecnolégicas Chinas

» DMNOVATECH 17



Servicio postventa

n Antes de la entrega del equipo

Es posible organizar una visita técnica y formacién antes
de la entrega. Las fechas especificas deben confirmarse
con anterioridad.

Formacion

La formacion incluye principios del laser, estructura del
equipo, explicacién de procesos, mantenimiento,
proteccién y seguridad delaser, procedimientos de
operacion y solucién basica de averias, etc

n Embalaje

Embalaje estandar, apto para
transporte de larga distancia,
resistente a la humedad, oxidacién y
golpes. Disefiado para la carga con
puntos de elevacion y centro de
gravedad marcados.

SENFENG

neam RALRAEE OENATR

n Instalacion

Los ingenieros de SENFENG y DM NOVATECH instalaran el
equipo en las instalaciones del cliente.

Formacion en las instalaciones

Se proporcionara formacion in situ sobre mantenimiento
del equipo, seguridad, procedimientos de operacion y
solucidn basica de averias, con 7 dias de uso garantizado.

> DMNOVATECH

Transporte

El transporte local en China hasta el
puerto es gestionado por nuestra
empresa, incluyendo flete y seguro.

Durante el periodo de garantia

El comprador puede solicitar una sesién adicional de
formacion gratuita sus operarios en SENFENG China.

n Requisitos

Los operarios deben ser ingenieros mecanicos, eléctricos u
opticos con experiencia y superar evaluaciones sobre
equipamientos

Packing list certificado

Cada envio incluye una lista de
embalaje y un certificado de
conformidad. El manual de usuario y
otros documentos estan dentro de la
caja; el packing list en el exterior.

Puesta en marcha del equipo

Tras la instalacion, el equipo se pondra en marcha para su uso
por el cliente.

n Aceptacion in situ

Tras completar los pasos anteriores, el ingeniero podra
abandonar las instalaciones solo después de la aceptacion
del cliente.



Servicio postventa

Personalizaciéon premium

En la era digital, la transformacidn inteligente en el procesado de metales es esencial. La construccién de
fabricas desatendidas es clave para la modernizacién, con soluciones de automatizacidn personalizadas como
maxima prioridad.

2]

SENFENG comprende la situacion industrial del cliente y sus Mediante comunicacion profunda in situ, se personalizan
procesos de produccién especificos, identifica los problemasy  soluciones de automatizacion de fabricacion metdlica basadas en

evalla sus necesidades. las necesidades del cliente.

Ofrecemos soluciones a medida, diferentes de los modelos Servicio integral de |1+D y produccién desde el disefio hasta la
estandarizados de la competencia. magquina final, con controles de calidad exhaustivos hasta la
satisfaccion y aceptacion final.
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SENFENG

Servicio Exprés

E 5 estrellas

= Nuestra linea de atencién técnica esta disponible 24/7 mediante

Eficiente

WhatsApp y teléfono.
= Uningeniero profesional responde a las consultas en

10 minutos y proporciona un plan de reparacién en 1 hora.

Profesional

= Servicio personalizado: planes de servicio adaptados al cliente.

= Sistema de certificacion de ingenieros de servicio: cada ingeniero
pasa por una formacién y evaluacién rigurosa antes de ser
certificado.

= Formacién en problemas comunes: manual de incidencias frecuentes
por modelo de equipo, con ingenieros certificados.

= Asistencia online: ingenieros senior con experiencia ofrecen soporte
por teléfono o videollamada para resolver incidencias.

= Soporte técnico profesional: el equipo se calibra correctamente en

la instalacion y los problemas se resuelven de una sola vez.

Integral

= Pre-servicio: formacion tedrica y practica, autodiagnéstico de fallos
comunes, guia de reparacién rapida y recordatorios de uso.

= Servicio regular: recordatorios de mantenimiento periédico, servicios
en sitio y actividades promocionales periddicas.

= Servicios de valor afiadido: actualizaciones de software y hardware,

arrendamiento financiero y garantia extendida.
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@ SENFENG Germany
DM NOVA TECH, SL

Spain
@ SENFENG USA SENFENG Jordan
[ ] @ SENFENG Pakistan
o @ SENFENG India
SENFENG UAE @ SENFENG Vietnam
Jinan Senfeng Laser Technology DM NOVA TECH, SL
Co.,Ltd.

E-mail: senfeng@sfcnclaser.com
Tel: +86 13210546543

Website: www.senfenglaser.com

No. 1777 Kejia Road, High-tech Zone,
JINAN, Shandong Province, China

E-mail: info@dmnovatech.com
Tel: +34 932 711 191

Website: www.dmnovatech.com

Badajoz, 32
08005 BARCELONA, Spain


http://www.senfenglaser.com/
http://www.dmnovatech.com/
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