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BDE17032

( 6+1-665 )

La plegadora CNC SENFENG, basada en un disefio tradicional de probada eficacia, ofrece una

mayor velocidad, carrera, altura de apertura y presion en comparacion con otros modelos.

Destaca por su alta precision, eficiencia, estabilidad y facilidad de uso.

SENFENG

BDE17032

FRESS BRAKE PRESS BRAIE

Se incluyen las siguientes piezas

Funcién hibrida de ahorro de energia

Cortina fotoeléctrica nacional estandar Lane LPD-A; cortina fotoeléctrica DSP importada (opcional)
Zona de trabajo equipada con iluminacién LED

Banco de compensacién con guia para la base del molde

Soporte delantero deslizante con guia lineal en toda su longitude

Panel de control adicional con LAN de fabrica inteligente (opcional)

Dispositivo de refrigeracion de aceite hidraulico estandar para equipos de mas de 200 toneladas

%Todas las imagenes son meramente ilustrativas. El aspecto y las dimensiones reales del producto pueden variar en funcién
del envio definitivo de fabrica.
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PARAMETROS TECNICOS

I
Ll
E

Presion nominal

Longitud del banco de trabajo (A)

Espaciado entre columnas (B)

Profundidad de la garganta (E)

Recorrido del control deslizante

Altura de apertura (D)

Tamaiio

1700KN

3200mm

2600mm

400mm

200mm

480mm

3700*1670*2680 ( L*W*H )
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PARAMETROS TECNICOS

Eje CNC Y1-Y2-X-R-Z1-Z2-V ( 6+1 axis )
Aproximacion 160mm/s
Velocidad de desplallzamlento del T el 0-10mm/s
control deslizante
Retorno 130mm/s
Servomotor principal 18kw
Consumo total de energia 22kw
Peso de la maquina 9300kg
Espesor de flexion < 6 mm de acero al carbono
(Nota: calculado para una longitud de < 3,5 mm de Acero inoxidable
flexion de 3200 mm) <9 mm de Aluminio

Precision constante del angulo de
plegado en toda la longitud
Precision en la rectitud a lo largo de
toda la longitud

+30'(1° = 60') (por ejemplo, acero al carbono)

+0.15mm(por ejemplo, acero al carbono)

Longitud total de flexion +0.15mm
Velocidad del eje X 400mm/s
Precision del eje X +0.02mm
Velocidad del eje Z 400mm/s
Precision del eje Z +0.02mm
Velocidad del eje R 200mm/s
Precision del eje R +0.05mm
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SENFENG

CONFIGURACION PRINCIPAL

Sistema CNC DELEM-6+1-66S

Bomba de aceite HYTEK

Escala magnética SENTEK/OPKON

Junta de cilindro original SKF

Racores de compresion
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BANCADA DE LA MAQUINA

La bancada de nuestra maquina esta fabricada en acero Q235B, mientras que la mayoria de los demas fabricantes suelen

utilizar acero al carbono Q235A estandar. SENFENG adopta una estructura de soldadura con ensamblaje de espiga y

mortaja (empotrada), lo que garantiza una mayor resistencia de la soldadura. La bancada de la maquina ofrece una gran

estabilidad y precision. Tanto el bastidor como el pistdn se mecanizan en una sola pieza utilizando una gran fresadora y

mandrinadora de suelo de alta precision. El pistén se somete a un mecanizado vertical integral para evitar deformaciones

y rebotes tras el procesamiento.

Rendimiento superior del

Una tecnologia de soldadura
de primera clase

El acero Q23591parets§nrt.al §nl'a mayor tenacidad y resistencia

al impacto. Cuando se somete a una fuerte presién, la
bancada de acero Q235B Soporta altas cargas de trabajo

sin sufrir , lo que prolonga su vida util y garantiza una

estabilidad a largo plazo.

Eliminacion de tensiones

La viga superior cuenta con un mecanizado vertical en una
sola fase que equilibra las tensiones del acero y previene
deformaciones a largo plazo. Gracias a esto, garantizamos
unas tolerancias geométricas perfectas —con planitud y
perpendicularidad milimétricas— que mejoran drasticamente

la precision general del equipo.

El ensamblaje de la bancada mediante uniones encastradas,
maximiza la superficie de contacto antes de la soldadura. Esto
multiplica la resistencia estructural del equipo, garantizando
una estabilidad absoluta y evitando que la estructura sufra
fatiga o pierda rigidez debido a las vibraciones del uso intensivo

continuado.

Ventajas generales del
procesamiento

Tanto el bastidor como la viga superior se mecanizan en una
Unica fase. Al evitar los mdltiples amarres de la pieza, logramos
un ajuste perfecto de toda la estructura. El resultado es un
funcionamiento mucho mas estable y una maquina robusta que

no pierde precisién ni se desajusta con el paso de los afios.
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INDICACION DEL NUMERO DE EJE

SENFENG
Eje Y1

Eje Y2

Eje X

Eje R

Eje Z1

Eje 22

Eje V
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VISTA LATERAL

® | 5 profundidad del cuello cisne de la maquina se puede personalizar, lo que ofrece un amplio espacio para
una gran variedad de operaciones de plegado.

® Viene equipada de serie con matrices superior e inferior de estilo europeo.

® | 5 abertura de apertura también es personalizable, lo que supone un avance innovador en el ambito de las
maquinas plegadoras.

® Seincluye de serie una mesa con Sistema de abimbado universal.

® Entre las caracteristicas opcionales se incluyen sitema de amarre hidraulico superiores e inferiores VERA y
las abrazaderas rapidas de doble cara.

Sistema de compensacion

I Curvaideal Curva real

200 §| 200 l 200 200 200 200

Compensaciéon mecanica

g o

(o

650 B5D

b/

Sin compensacion Con compensacion

Compensacion hidraulica

® F| sistema estd compuesto por un conjunto de cufias de

alta precisién con tratamiento térmico. Estd disefiado para . i

compensar la deformacién que sufren las vigas superior e
inferior durante el trabajo. El control CNC calcula
automaticamente la compensacién necesaria en funcién
de la fuerza de plegado y ajusta las cufias para corregir de
manera efectiva la flexién de la méquina, garantizando un

angulo perfecto en toda la longitud de la chapa.



SISTEMA DE SEGURIDAD LASER
DSP OPCIONAL

Dispositivo de proteccion de seguridad laser DSP

El sistema de proteccién laser DSP garantiza la maxima seguridad del operario, protegiéndolo durante el descenso
rapido de la trancha. Este dispositivo proyecta una zona de seguridad directamente alrededor de la punta del punzdn,

cubriendo de forma efectiva las dreas delantera, central y trasera del mismo.

® Transmisor laser de clase 1M

® F| nivel de seguridad alcanza la categoria 4 y el nivel SIL 3
® Cumple con la certificacién y normative CE europea

® Nivel de proteccién IP65

® E| tiempo de respuesta del sistema es de 5 ms.

® Con funcién de deteccidn de la distancia de frenado

® Permite ajustar manualmente el punto de proteccién segun se desee, es facil de configurar y ofrece una

supervision continua
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SOFTWARE OFFFLINE DE DELEM PROFILE-S

El software de programacioén offline para el sistema CNC de la serie DA maximiza la eficiencia de la maquina y mejora la

capacidad de produccion de las plegadoras. Con Profile-S, los usuarios pueden realizar la programacion offline vy la

simulacién de los procesos de plegado, incluyendo la preparacion de la produccidn, las comprobaciones de fabricabilidad,

la formacién de los operarios y la incorporacion de notas de produccidn. Profile-S admite programacién avanzada en 2D y

3D. Su interfaz intuitiva guia a los usuarios desde la creacién del programa hasta su transferencia al sistema, mostrando

representaciones graficas a escala real y en tiempo real de la pieza de trabajo. La visualizacién de las piezas identifica

problemas de viabilidad, posibles colisiones, matrices necesarias y adaptadores. También se admiten plegados especiales,

como plegados de gran radio o curvados , con vistas previas en tiempo real. El software reproduce la interfaz del sistema

CNC, lo que facilita la descarga y ejecucioén directa de programas para la produccion.

Caracteristicas de Profile-S

® Programacion totalmente sin conexién

® Programacion grafica de productos y
generacion de procesos de plegado

® Analisis de viabilidad del producto y
preparacién de la produccion

® Cilculo del proceso de plegado automatico
en 2D/3D

® Deteccidn de colisiones

® Herramientas DXF e importacién de productos

Importacién de productos en formato CAD 3D
Compartir productos a través de una
conexion de red basada en Windows con la
plegadora

Preparacion de la configuracion de la
maquina, incluida la funcién de impresion

Calculo del tiempo de produccion

Exportacion a DXF con tolerancias de plegado
incluidas

11



SOFTWARE OFFLINE DELEM PROFILE-S

Profile T es una aplicacién para la programacién y simulacién de plegadoras con CNC destinada a aumentar la

productividad, reducir el tiempo de inactividad y minimizar el desperdicio de material.
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segmentacion del utillaje cada plegado

Caracteristicas de Profile-S

® |mporta datos directamente desde los programas SolidWorks, Solid Edge e Inventor
® |mportar y desplegar piezas 3D en formatos IGES y STEP

® Admite configuraciones de utillaje segmentados

® Funcién de ajuste automético de la posicién del tope trasero

® Cilculo automatico de la distancia de retroceso del tope trasero

® Realizar un analisis dindmico de colisiones (por ejemplo, analisis de colisiones cuando se mueve el tope
trasero)

® Realizar una simulacién en 3D del proceso de plegado con funcién de deteccién de colisiones

® Proporcione informacién sobre el molde y los detalles de su configuracion



DELEM DA66S

Sistema CNC holandés DELEM-DA66S: integra las funciones mds avanzadas para el control de maquinas plegadoras, lo
que permite mejorar significativamente la eficiencia de la produccidn. No solo ofrece un control de alta precisidn, sino
que también proporciona a los operarios una experiencia de manejo y programacion sin precedentes. Se ha convertido
en una pieza indispensable de toda la cadena de produccién. Basada en la tecnologia industrial de pantallas tactiles
mas avanzada, la interfaz de usuario actualizada es de facil acceso. Permite navegar y cambiar directamente entre la
programacion del producto y la produccidn real. Los botones de funciones principales se configuran directamente

donde se necesitan, lo que proporciona un disefio ergonédmico optimizado para todo el funcionamiento de la aplicacion.

Caracteristicas del DA-66S

Programacion grafica tactil en 2D

Visualizaciéon de simulaciones graficas de piezas en 3D

Pantalla TFT en color de alta resolucion de 24 pulgadas; compatible con el mdédulo Delem
(mddulo ampliable y adaptable)

USB; la interfaz periférica es compatible con la interfaz de la Industria 4.0 (opcién OPC-UA)
Control de planta, funcidn de lista de trabajos - Arquitectura de sistema abierta

Interfaz de deteccidn de angulos de flexién y correccidon de angulos

Software de programacion offlineProfile-SL

13



NUEVO SISTEMA DE SUJECION
ESTANDAR OPCIONAL DE WILA

mejorar la eficiencia de la produccion nPosicionador inteligente de herramientas ® (STL)
Opcional

® [|sistema de herramientas «New Standard» de ® Aumenta la productividad de tu plegadora

WILA se ha convertido en lider del mercado enel | ® E| smart Tool Locator (STL) puede mejorar adn més la

sector de las plegadoras. El avanzado sistema de productividad de su plegadora. Durante la instalacién de la

sujecion de WILA, combinado con el Smart Tool herramienta, el sistema indica la posicién correcta de

Locator @ (STL)*, ofrece la posibilidad de realizar sujecién mediante LED integrado y muestra la posicién de

cambios de herramientas ultraeficientes, lo que la herramienta en uso en el modo de produccion.
hace que el proceso de cambio sea mas facil y . .
» . . ) ® F[ Smart Tool Locator ofrece importantes ventajas en
seguro. La version Premium esta disponible como . L o
. cuanto a velocidad, precisién y flexibilidad.
opciodn.

Caracteristicas

® Utiliza una fuente de energia hidraulica ® | a sujecion se puede realizar con solo pulsar un

® Adecuado para la sujecion répida de boton

moldes europeos ® | a capacidad de carga maxima del cabezal de
corte/hombro es de 180 toneladas por metro

Porta-herramientas New Standard Pro

El sistema WILA® permite al usuario compensar la deformacién del travesafio durante el proceso de plegado. De

este modo, el angulo de plegado se mantiene constante a lo largo de toda la longitud de la chapa.

Estandar Opcional
® Ranura para herramientas CNC- ® Smart Tool Locator® (STL)*
Deephardened®

® Unidad de accionamiento CNC,

® Unidad de accionamiento CNC, con el )
motor totalmente integrado
motor en un extremo

- ® Sistema de abombado CNC de
® Disefiado para prensas plegadoras,

WILA
patrén de orificios UPB-II
Caracteristicas
® |5 herramienta se puede ® Sujecion hidraulica ® Sistema de marre de
invertir facilmente sujecion rapida
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SENFENG

MOLDE NORMA EUROPEA

Todas las materias primas utilizadas por SENFENF proceden de proveedores cualificados y su composicion
quimica cumple con las normas internacionales. Por lo tanto, se garantizan el limite elastico y la resistencia a la

traccién de las materias primas. El utillaje estd equipado con una ranura de seguridad estandarizada de 8,4 x 3,5




NUEVA SISTEMA ECOLOGICO HIBRIDO

Se trata de un conjunto de soluciones innovadoras orientadas al cliente para reducir el consumo energético de las
maquinas. SENFENG promueve politicas de proteccidn del medio ambiente; por ello, todos nuestros equipos cuentan

con funciones ecoldgicas hibridas.

¢ Este sistema hibrido de servoaccionamiento * En funcidn de las caracteristicas del ciclo y de los valores
garantiza la precision de posicionamiento en la nominales, los accionamientos de servobomba pueden
posicién deseada. permitir un ahorro energético.
Caracteristicas

® Menor consumo energético
® Niveles de ruido considerablemente mas bajos

® Consumo energético para refrigeracion considerablemente

menor: 28,8 kWh =

® M3s del 30 % de ahorro en ahorro electrico

® Mayores velocidades de funcionamiento

Equipos CNC tradicionales Equipos de funciones ecolégicas

® Mayor flexibilidad

—  Aproximacion rapida
—  Retorno rapido

Plegado

—  Descompresion

S Medidor de angulos

01puljIo 18P OPIII023Y

Tiempo

Ventajas para el cliente

® Su alto rendimiento dindmico permite a la maquina alcanzar una mayor eficiencia productiva.

® Cumple con los requisitos de la directiva de la UE.

® Menor consumo energético, lo que da como resultado una méaquina
ecoldgica y respetuosa con el medio ambiente.

® FEl nivel de presién acustica se reduce a 50 decibelios.

® FEquipado con servomotores con control de velocidad en bucle cerrado.
® | 3 eficiencia energética mejora hasta en un 35 % en B e e e

comparacion con los sistemas tradicionales.

® Gracias a su bajo consumo energético, los costes de funcionamiento se reducen al minimo. Por lo tanto, ofrece
16
a los usuarios las ventajas de una alta eficiencia y unos bajos costes de funcionamiento.



SENFENG

Soluciones de automatizacion en la transformacion
metalica con presencia internacional y servicio local
en Espaifa.

MILUNG
SENFENG ofrece soluciones de n
fabricacién automatizada a nivel !
mundial, integrando corte, plegado, '\ “TIHHATI
soldadura, revestimiento, n" d =
automatizacién y nuevas energias.

Con tecnologias clave en corte laser, l”‘ J]‘ n n T f\\l f’l | F;MTTHH E

soldadura y revestimiento

= g - .
Ofrece sistemas de fabricacion a3 ‘£

inteligente como lineas de procesado
laser flexibles y centros de plegado

de chapa.

Estas soluciones sirven a industrias
como la automocion, construccién,
energia y petroquimica, y estan

presentes en mas de

Patentes PCT Patentes tecnoldgicas Chinas

7> DMNOVATECH 16




Servicio postventa

Antes de la entrega del equipo

Es posible organizar una visita técnica y formacion antes de
la entrega. Las fechas especificas deben confirmarse con
anterioridad.

Formacion

La formacion incluye principios del laser, estructura del
equipo, explicacidon de procesos, mantenimiento, proteccion
y seguridad, procedimientos de operacién y solucidn basica

de averias, etc.

Durante el periodo de garantia

El comprador puede solicitar una sesién adicional de
formaciodn gratuita sus operarios en SENFENG China.

Requisitos

Los operarios deben ser ingenieros mecanicos, eléctricos u
opticos con experiencia y superar evaluaciones sobre
equipamientos

Embalaje

Embalaje estandar, apto para
transporte de larga distancia,
resistente a la humedad, oxidacién y
golpes. Disefiado para la carga con
puntos de elevacidon y centro de
gravedad marcados.

SENFENG

neamrAL REEARUACAER

Instalacién

Los ingenieros de SENFENG y DM NOVATECH instalaran el
equipo en las instalaciones del cliente.

Formacion en las instalaciones

Se proporcionard formacion in situ sobre mantenimiento del
equipo, seguridad, procedimientos de operacion y solucién
basica de averias, con 7 dias de uso garantizado.

72> DMNOVATECH

Transporte

El transporte local en China hasta el
puerto es gestionado por nuestra
empresa, incluyendo flete y seguro.

Packing list certificado

Cada envio incluye una lista de embalaje
y un certificado de conformidad. El
manual de usuario y otros documentos
estan dentro de la caja; el packing list en
el exterior.

Puesta en marcha del equipo

Tras la instalacion, el equipo se pondra en marcha para su uso
por el cliente.

n Aceptacion in situ

Tras completar los pasos anteriores, el ingeniero podra
abandonar las instalaciones solo después de la aceptacion
del cliente.



Servicio postventa

Personalizacion premium

En la era digital, la transformacidn inteligente en el procesado de metales es esencial. La construccion de
fabricas desatendidas es clave para la modernizacion, con soluciones de automatizacién personalizadas como

maxima prioridad.

SENFENG comprende la situacién industrial del cliente y sus Mediante comunicacién profunda in situ, se personalizan

procesos de produccion especificos, identifica los problemasy  soluciones de automatizacién de fabricacién metdlica basadas en

evalua sus necesidades. las necesidades del cliente.

Ofrecemos soluciones a medida, diferentes de los modelos Servicio integral de 1+D y produccién desde el disefio hasta la
estandarizados de la competencia. maquina final, con controles de calidad exhaustivos hasta la

satisfaccion y aceptacion final.

72> DMNOVATECH 18



SENFENG

Servicio Exprés

E 5 estrellas

= Nuestra linea de atencién técnica esta disponible 24/7 mediante

Eficiente

WhatsApp y teléfono.
= Uningeniero profesional responde a las consultas en

10 minutos y proporciona un plan de reparacién en 1 hora.

Profesional

= Servicio personalizado: planes de servicio adaptados al cliente.

= Sistema de certificacion de ingenieros de servicio: cada ingeniero
pasa por una formacidn y evaluacion rigurosa antes de ser
certificado.

= Formacidn en problemas comunes: manual de incidencias
frecuentes por modelo de equipo, con ingenieros certificados.

= Asistencia online: ingenieros senior con experiencia ofrecen soporte
por teléfono o videollamada para resolver incidencias.

= Soporte técnico profesional: el equipo se calibra correctamente en

la instalacion y los problemas se resuelven de una sola vez.

Integral

= Pre-servicio: formacidn tedrica y practica, autodiagndstico de fallos
comunes, guia de reparacion rapida y recordatorios de uso.

= Servicio regular: recordatorios de mantenimiento peridédico, servicios
en sitio y actividades promocionales periddicas.

= Servicios de valor afladido: actualizaciones de software y hardware,

arrendamiento financiero y garantia extendida.
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Clientes
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SENFENG
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@ SENFENG Germany
DM NOVA TECH, SL

Spain
@ SENFENG USA SENFENG Jordan
® @ SENFENG Pakistan
® @ SENFENG India
SENFENG UAE @ SENFENG Vietnam
Jinan Senfeng Laser Technology DM NOVA TECH, SL

Co.,Ltd.

E-mail: senfeng@sfcnclaser.com
Tel: +86 13210546543

Website: www.senfenglaser.com

No. 1777 Kejia Road, High-tech Zone,
JINAN, Shandong Province, China

E-mail: info@dmnovatech.com
Tel: +34 932 711 191

Website: www.dmnovatech.com

Badajoz, 32
08005 BARCELONA, Spain


http://www.senfenglaser.com/
http://www.dmnovatech.com/
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