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SENFENG Corte Inteligente con
Aire Solucidon Técnica

SENFENG

Ofrecemos a clientes de todo el mundo soluciones de
automatizacion para el conformado de metales
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el corte con

e corte lenta

omando como ejemplo una fuente laser de 12 kW,
al cortar acero al carbono de 6 mm, la velocidad
de corte con oxigeno es de 3.2 m/min, mientras
que con aire comprimido alcanza los 17 m/min.

Eficiencia de corte incrementada en 431 %

Corte de 1 chapa con oxigeno=corte con aire comprimido

4-3 chapas
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mérica:
67S

El costo del nitrogeno representa

30'50% de los costos de corte,

reduciendo significativamente los margenes

de ganancia empresariales.
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Problemas practicos del
Corte por Aire Tradicional

La imposibilidad de controlar la limpieza del
suministro de aire en los compresores
tradicionales (en cuanto a aceite, agua y
polvo) genera numerosos problemas.

Los compresores de aire tradicionales y
el equipo laser carecen de interconexidén
y comunicacion; si surge un problema, la
unidad principal no puede detectarlo, lo
que hace imposible su prevencion. y
control.

Las piezas consumibles, como lentes y
boquillas, sufren un alto desgaste, el cabezal
de corte presenta una alta tasa de fallos y
las reparaciones resultan dificiles.

Los niveles de habilidad de los
operarios del cliente-varian, lo que
impide garantizar el rendimiento y la
calidad del corte.

Los usuarios suelen descuidar el mantenimiento del compressor, lo que provoca
altas tasas de fallos, una deficiente calidad del aire y una vida util reducida.
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SENFENG Intelligent
Air Cutting elimina de
raiz los problemas y
limitaciones del corte
ool ~aaly
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INTELLICENT AIR CUT

| de precision de la pureza del
tiza cero oxidacién y

de corte impecables, lo que
2 en una calidad de mecanizado
tente.

de sistema integrado con

) en tiempo real reduce las tasas
del equipo y minimiza el desgaste
zas consumibles.

s Cube: equipado con una extensa
atos de procesos con IA, permite
parametros con un solo clic,

0 la necesidad de intervencidn

iracién con el corte con aire

al, el tiempo de procesamiento se
un 46% y la velocidad aumenta en
) que supone un salto significativo
ncia de procesamiento.

acion con el corte con aire

L, el corte inteligente con aire
costos totales en un 92% y logra
‘energético global del 20.3%.
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Cabezal laser

_SENFENG ()BOCHU
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111 Equipado con el sistema de corte N C) Equipado con un sistema inteligente de
< I:l —o inteligente con aire SENFENG A8, = monitoreo del aire, control y
b —°  ofrece inteligencia de extremo a %D retroalimentacién para garantizar la pureza
193 extremo. del aire.

Arquitectura de bus que abarca el 0 Compatible con el SENFENG Al Process
control de movimiento y de los " Cube; su completa biblioteca de procesos
componentes principales permite la asignacion de parametros de

forma totalmente automatizada.

Incorpora monitoreo en lazo cerrado El sistema de control de movimiento

del cabezal de corte ldser H8 y un inteligente permite la deteccién del par en
disefio modular toda la carrera

Puede combinarse con un sistema Puede combinarse con el RayBox para
inteligente de purificacién de humos de E‘ permitir un mecanizado continuo y
frecuencia variable para ajustar @B desatendido en el taller

dindmicamente la potencia de
funcionamiento



SENFENG A8 Fiber Laser System

SENFENG A8 Fiber Laser System es un sistema inteligente basado en bus disefiado para satisfacer las exigencias del
corte inteligente con aire. Controla el movimiento, la fuente laser, el gas de corte, los compresores de aire y otros
componentes principales, lo que lo convierte en el sistema dedicado de corte ladser basado en bus mas avanzado
disponible actualmente en el mercado. Ofrece estabilidad, fiabilidad, facil implementacidn, sencilla puesta en
marcha, produccién segura, amplias funcionalidades y un excelente rendimiento; ademas, admite y proporciona
soluciones personalizadas, automatizadas e informatizadas. Cuenta con una memoria caché y una sélida base de
datos de procesos de corte que contiene parametros de corte para diversos espesores y materiales de chapa, lo
que permite una operacion rapida y un corte altamente eficiente.

ntellig

10 caracteristicas clave

1. Interfaz intuitiva que incluye informes de analisis de errores, seguimiento en tiempo real del tiempo de
procesamiento y registros de las cantidades de piezas procesadas.

2. Seleccion automatica del tipo y la presién del gas auxiliar, con supervisidn y registro en tiempo real del consumo
de gas.

3. Admite el procesamiento directo a partir de archivos vectoriales, incluidos los formatos nativos DXF y G-code.
4. La modulacidn directa de la potencia por pulsos del ldser permite realizar el marcado superficial.

5. Modos de movimiento rdpido optimizados, incluida la funcionalidad de "salto de rana" y la evitacion de obstaculos
durante los desplazamientos sin corte.

6. Equipado con una base de datos de parametros de corte basada en IA; los parametros pueden ajustarse en
tiempo real durante el proceso de corte para garantizar una calidad éptima.

7. Modos de movimiento rapido optimizados, incluida la funcionalidad de “salto de rana”.

8. El sistema permite el control y la supervisidon de los componentes principales, proporcionando retroalimentacién
en tiempo real sobre el estado de funcionamiento del equipo.

9. Admite tareas basicas de programacion dentro del software —como el dibujo de formas sencillas y el anidado
basico— y se integra con software profesional de anidado como Cypnest.

10. Admite la integracion con sistemas MES.



Sistema inteligente de detecciodn,
control y retroalimentacion del
aire de SENFENG

@@@for%:iatting .

Deteccion de
limpieza

Anélisis de |

tendencias ContrO'. pOI' bUS

histéricas




SENFENG Al Process Cube: .
configuracién opcional B ortiting

EL SENFENG Al Process Cube es un médulo de hardware de procesos inteligente disefiado para maquinas de corte por
laser de fibra. Se integra profundamente con el sistema CNC y cuenta con una extensa base de datos de procesos de
IA, proporcionando una solucién de parametros completamente inteligente y autorregulable, especificamente adaptada

a los gases de corte con aire, lo que lo hace ideal para la produccidn en serie mediante corte inteligente con aire.

6 grandes ventag: )

1. Autoinspeccién integrada mediante visidn de IA: basta con capturar una imagen de la superficie cortada
para detectar rebabas, bordes quemados y cortes incompletos, y optimizar el proceso en tiempo real.

2. Operacién con IA sin ajustes manuales: olvidese de los cortes de prueba manuales. La |A genera los
procesos con un solo clic, lo que permite a los nuevos usuarios comenzar con facilidad y sin curva de
aprendizaje. Esto ahorra mas del 80% del tiempo de configuracidn de la maquina y selecciona
automaticamente el tipo y la presidn del gas auxiliar.

3. Basado en una biblioteca central de procesos, almacena localmente mas de 10.000 proc
cubren el rango de potencia de 6 kW a 60 kW.

4. Reduce los costos de chapa metalica; resulta facil de dominar para los principi
significativamente el tiempo de puesta a punto y los desperdicios de los c:
consumo de material en las pruebas con nuevos materiales en un =50%

5. Elimina la dependencia de operadores altamente calificados; la r
directamente una pérdida de calidad en los procesos. g

6. Evita el desperdicio de consumibles causado por procjg
boquilla y lentes. 4



1. Control del sistema cerrado con alertas activas de retroalimentacion para la identificacion precisa de las zonas
problematicas.

2. Supervisiéon de la temperatura de la lente de proteccidn: si se detecta contaminacién durante el funcionamiento,
el sistema activa inmediatamente una alarma y se detiene para evitar dafios innecesarios, como una cabeza de
corte quemada o una lente rota.

3. Supervision de la presion del gas de corte: supervision en tiempo real de la presién del gas durante el
funcionamiento; activacién inmediata de la alarma en caso de suministro de gas insuficiente, presién baja o
presion inestable.

4. Disefio de cabeza de corte resistente a colisiones:los clientes pueden reemplazar por si mismos los
componentes de proteccién contra choques sin necesidad de sustituir la cabeza de corte,

Cabezal laser H8

1. El control del sistema en lazo cerrado supervisa en tiempo real los cambios en la trayectoria de funcionamiento,
predice la curva de precisién y garantiza una operacién estable del equipo.

2. La optimizacién colaborativa de la supresidn de vibraciones atenua las fluctuaciones de seguimiento provocadas
por el giro en esquinas a alta velocidad y por la vibracion de las chapas finas, mejora las fluctuaciones de altura
en las esquinas cerradas y refuerza la continuidad del corte.

3. Cableado simplificado: una solucion de bus estandarizada sustituye los cables de control por pulsos mediante
comunicacion Ethernet

4. Diagnéstico de fallos practico: el software A8 permite borrar las alarmas del encoder con un solo clic; los
cédigos de fallo se comparten en todo el sistema, lo que posibilita una identificacion r’p‘ida de los problemas.

= |

Motor inteligente

' ]

1.  Compresor de aire inteligente con control por bus: con control por bus es un compresor de aire de tornillo, de
frecuencia variable con iman permanente o centrifugo, equipado con una interfaz de comunicacién por bus
industrial y un controlador inteligente dedicado integrado. Permite el intercambio de datos y el control remoto
mediante comunicacién estandarizada por bus industrial.

2. Supervisién precisa del consumo energético: el sistema de bus recopila en tiempo real los datos de consumo
eléctrico y de caudal de aire de cada compresor, calcula automaticamente el consumo especifico de energia

(m®/kW) y distingue entre el consumo en vacio y con carga. Las aplicaciones.in.dﬁst/r/ial%mlen alcanzar
ahorros energéticos globales del 15%-30%. Y /
L |

Compresor de aire i
con control por bl



1. Control coordinado mediante bus: integrado con el sistema CNC laser, el colector de humos se
activa automaticamente al iniciar el corte. Tras una pausa o la detencidn del corte, se apaga
automaticamente después de un tiempo de retardo y purga el humo residual. No requiere operacién
manual, lo que evita la difusién de humos causada por olvidar activar el colector.

2. Supervision integral del estado en tiempo real: monitoreo y visualizacién en tiempo real de la
corriente del ventilador, la frecuencia de funcionamiento, la diferencia de presién de los cartuchos
filtrantes, el estado de limpieza, el nivel de la tolva de polvo, la temperatura del equipo y otros
parametros de operacion.

3. Alertas inteligentes de fallos: emite avisos anticipados ante la obstruccién de los cartuchos
filtrantes, la sobrecarga del ventilador, la presién de aire insuficiente y la tolva de polvo llena.
Genera alertas con antelacion y recordatorios de mantenimiento para prevenir fallos inesperados
del equipo y riesgos de incumplimiento de la normativa medioambiental.

Menores costos de mantenimiento: el sistema ajusta dindmicamente

extraccion de polvo

1. Monitoreo en tiempo real: mediante algoritmos avanzados de desarrollo propio, el sistema analiza
en tiempo real las sefiales dpticas generadas por los contaminantes y las convierte en datos de
contaminacién cuantificados que se muestran en el equipo host.

2. Autodiagnéstico del circuito de gas con un solo clic: mediante un control inteligente de la presién, el
sistema realiza pruebas del circuito de gas bajo distintas condiciones de operacién segun la
configuracién actual de boquilla y gas, evaluando el estado general de salud del circuito de gas.

3. Deteccién temprana de la contaminacidn del circuito de gas: identifica con antelacién posibles
problemas de contaminacidn del circuito de gas, evitando la contaminacidn grave de las mangueras
de gas, las valvulas proporcionales e incluso de la cabeza de corte. Esto ayuda a reducir los costos

de mantenimiento y a mejorar la eficiencia de produccion.

Monitor de conic_gmina
del circuito de gas



RayBox es un hardware inteligente disefiado para la gestidn centralizada de multiples maquinas de corte laser en
red local. Al contar con almacenamiento interno, funciona de manera auténoma sin internet, eliminando el uso de
USB gracias a la transmisién automatica de planos desde el sistema SENFENG A8 y al uso de cédigos QR para el

acceso a archivos y colas de tareas.

El sistema se integra con software MES mediante API abiertas, permitiendo un intercambio de datos bidireccional
sobre pedidos, alarmas y uso de equipos. Ademas, recopila métricas clave de produccién (corte, espera, encendido)
y ofrece paneles visuales para analizar la productividad. Finalmente, puede sincronizarse con sistemas de carga
automatica para lograr una produccién continua sin operadores en el taller.
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1. Gestion automatica del flujo de planes y tareas j
*=

Integrado a la perfeccién con SENFENG A8 *RayBox envia automaticamente las tareas de procesamiento al sistema
una vez completado el anidado, lo que permite una transferencia y ejecucién eficientes de las tareas.

2. Integracion con MES e interfaz de API abierta

Admite la integracidn con sistemas MES de terceros. El sistema MES envia pedidos y planos a RayBox, mientras que
RayBox devuelve datos clave de produccién, incluidos el progreso del procesamiento, la cantidad completada, la
informacién de alarmas y las horas de encendido/apagado de la maquina.

3. Estadisticas de datos de produccién de las maquinas y panel de control

Recopila datos reales de produccién de multiples maquinas (edge computing), incluidos el tiempo de operacién de la
maquina, de corte, en espera, el nimero de picados, los registros de alarmas, la tasa de aprovechamiento de la
chapa y la cantidad de piezas.

Los paneles de fabrica inteligente integrados ofrecen una visualizacién centralizada del estado de multiples
maquinas. Los registros de procesamiento pueden exportarse como informes de Excel para calcular la tasa de
utilizacion de los equipos y la capacidad de produccidon por equipos de turno.

4. Control centralizado de multiples maquinas e integracion con la carga/descarga automatica
Un solo RayBox puede gestionar multiples maquinas de corte laser PBCS dentro de la red local y asignar
centralizadamente las tareas de procesamiento. Mediante la integracién con los sistemas automaticos de

carga/descarga y las mesas de intercambio, RayBox activa las operaciones de carga y descarga al recibir las
sefiales de finalizacion de la maquina, lo que permite una produccién continua sin operador.
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INTELLICENT AIR CUT

SENFENG

Corte de Aire Inteligente
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Maquina de Corte de Aire Inteligente 3015H4

!

Rendimiento dinamico superior para una alta velocidad de corte

|

Construccion robusta, sin deformaciones en cortes a alta velocidad

oo |

Estructura totalmente cerrada, que hace mas seguras todas las operaciones

|

Doble mesa para minimizar los tiempos de inactividad y aumentar la productividad

* Nota: Las imagenes son solo de referencia. La apariencia y las dimensiones estén sujetas al producto entregado real.
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Parametros técnicos

Parametro

12kW
Area de trabajo (Largo x Ancho) 3080*1530mm
Recorrido del eje X 1530mm
Recorrido del eje Y 3080mm
Recorrido del eje Z 360mm
Precisidon de posicionamiento de los ejes £0.05mm
X/Y
Precision de rep_osmlonamlento de los £0.02mm
ejes X/Y
Velocidad maxima 140m/min
Aceleraciéon maxima 3G
Dimensiones de la maquina (largo x 8440%2970*2340mm
ancho x alto)
Capacidad de carga ma_X|ma de la mesa 3000kg
de trabajo
Peso total de la maquina (kg) 6100
Fase Trifasica
Tensién nominal 380V
Frecuencia 50Hz
Grado de proteccion general IP54

> DMNOVATECH
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Parametros técnicos

Acero al carbono
Material/Grosor

(mm) Corte por aire inteligente Corte por aire tradicional Corte con oxigeno
(m/min) (m/min) (m/min)
1 50-60 50-60 5-8
2 45-50 35-45 3-5
3 40-45 30-35 3.2-4.5
4 30-35 22-26 3-4
5 20-28 15-18 2.8-3.3
6 16-20 10-13 2.5-3
8 12-15 8-10 2-2.3
10 8-9 6-7 2.2-2.4
12 5-6.5 4-5 1.8-2.1
14 3-4.5 2.8-3.8 1.6-1.9
16 1.4-1.6
20 1.2-1.4
22 0.9-1
22 1-1.2
25 0.6-0.7
25 0.8-1.1
30 0.4-0.5
30 0.7-0.9
40 0.3-0.35
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Parametros técnicos

Acero inoxidable
Material/Espesor

(mm) C?r:::li: :';::e Corte por aire tradicional Corte con nitrégeno
I (m/min) (m/min)
1 50-60 50-60 50-60
2 45-50 40-45 40-45
3 40-45 30-35 30-35
4 35-40 25-30 24-28
S 25-30 16-19 15-18
6 15-20 14-17 13-15
8 12-15 9-11 8-10
10 8-11 7-8 6.5-7.5
12 557 5-6 52515
14 3.5-4.5 3.5-4 3-3.5
16 2.5-3.2 2.2-3 2008
18 1.7-2.3 1.5-2 1.3-1.5
20 1.4-1.8 1.2-1.6 1.2-1.4
25 0.8-1.2 0.7-1 0.7-0.9
30 0.3-0.6 0.3-0.6 0.25-0.3
40 0.15-0.2

> DMNOVATECH
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Analisis Coste-Beneficio

Concepto

Corte con aire Corte tradicional
inteligente con aire

0,

Potencia de la fuente

laser (kW) <
Potencia del chiller 15
(kW)
Consumo Potencia del
maximo de | compresor de aire 15 22 / /
potencia (kW)

Potencia principal de

la maquina 10 14 14 14
herramienta (kW)

Potencia de
extraccion de polvo 15 515 515 515
(kW)

Costo de piezas consumibles y
consumo de gas (CNY/h)
(Costo de la lente + costo de la 9 41.25 22.5 67.5
boquilla + costo del gas) = horas
de funcionamiento

Potencia total (kW) 80 96.5 74.5 74.5

Consumo total de energia (kW/H) 48 57.9 447 44.7

Costo total de operacion
(1 CNY/kWh + costo de piezas 57 9915 67.2 112.2
consumibles)
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Configuracion estandar

N.° Configuracioén principal Nombre del componente
Sistema de control por bus -
! SENFENG A8 ! M
Cabezal de corte controlado por
2 bus - SENFENG H8 1 A
Sistema completo de
corte con aire inteligente
3 SENEENG Motor controlado por bus - 4 SENFNEG
SENFENG M9
4 Sistema inteligente de monitoreo ] BOCHU
y control de gas
5 Fuente laser de fibra MAX-12000 1 MAX
Compresor de aire inteligente de
6 Compresor de aire frecuencia variable controlado 1 SENFENG
por bus
7 Guia lineal Clase P 1 SENFENG
8 Sistema de transmisidén Cremallera de precisién M2 1 SENFENG
9 Reductor 3 SENFENG
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Configuracion opcional

Nombre del componente

1 Al Process Cube 1 SENFENG
2 RayBox 1 BOCHU
3 Sistema de eliminacidén de polvo ; SENFENG
controlado por bus
4 Sistema de monitoreo visual 1 BOCHU
5 Cambiador automatico de boquillas 1 SENFENG
6 Slst.ema del |r.nportaC|on de planos: ] SENFENG
mediante cédigo QR con un solo clic
7 Sistema de centrado laser automatico 1 SENFENG

> DMNOVATECH 20



SENFENG

Muestras de corte

3mm de acero al carbono 4 mm de acero al carbono

6 mm de acero al carbono 8 mm de acero al carbono

10 mm de acero al carbono ' 12 mm de acero al carbono

8mm Aluminio
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Bancada forjada mediante 7 pasos

0

Corte Laser

Garantiza la precision desde el primer paso

Soldadura de penetracidn

Garantiza la resistencia y el acabado de
cada cordodn de soldadura

Envejecimiento natural

Alivia las tensiones internas en un plazo de
180 dias

Tratamiento térmico

Recocido a 600°C en horno de grandes
dimensiones

05

Granallado

Elimina a fondo resto de soldadura, residuos
y cascarilla de éxido de las superficies

Recubrimiento en polvo

Consigue una superficie de mesa uniforme y
resistente a la oxidacién y a la corrosién

Mecanizado

Uso de una fresadora de pértico CNC para
garantizar la precision general

(@) o o (@)
T TE HE HE EE Al W
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Ventajas Mecanicas

La bancada de la maquina se fabrica mediante tecnologia de soldadura de precisién. Tras el recocido
para eliminar las tensiones internas y un tratamiento secundario de envejecimiento por vibracién, se

somete a un mecanizado fino para garantizar la estabilidad estructural.

Se aplica andlisis de elementos finitos para optimizar la distribucién de tensiones y la estructura de
soporte, reduciendo significativamente la resonancia durante la operacién y garantizando un
rendimiento estable de la maquina a largo plazo.

Bancada de Alta Re

La viga se fabrica en aleacién de aluminio de alta resistencia de grado aeroespacial mediante moldeo
por extrusion, seguido de tratamiento de temple y envejecimiento térmico, y posterior mecanizado
de precisién. Ofrece una excelente rigidez y calidad superficial. Gracias a las propiedades de la
aleacidn de aluminio, presenta resistencia a la corrosion, estructura ligera, alta rigidez y gran
tenacidad. Una estructura interna optimizada basada en el analisis de elementos finitos garantiza un
excelente rendimiento dindmico durante el procesado laser de alta velocidad, permitiendo el corte a
alta velocidad de diversas geometrias complejas manteniendo la precision.

Viga de Alta Resiste
de Grado Aeroespacial de Al

El sistema de extraccidn de polvo inteligente por zonas, con presidn negativa espiral perimetral,
controla automaticamente las compuertas de escape segun la posicién de corte actual, lo que
permite una extraccidn de polvo por franjas de tiempo, por zonas y por secciones. Combinado con
una estructura de base sellada con disefio inferior de tipo retorno, logra eficazmente un corte sin

humo durante la operacién.

Presion Negativa Espiral Perimetral




El sistema de monitoreo de amplio alcance reduce significativamente los puntos
ciegos del operador, garantizando operaciones de corte mas seguras y estables

durante todo el proceso.

Monitoreo '
Proteccion y Seguridad

* Hermetiza el cuerpo de la maquina para extraer mas polvo y reducir el humo

* Previene altas temperaturas, escorias fundidas, proyecciones y riesgos de incendio
* Reduce el ruido y las vibraciones

* Aisla de las corrientes de aire externas y de las perturbaciones de temperatura

* Facilita la posterior integracién automatizada

Puerta Elevatoria
Totalmente Cerrada




Brazo de carga oscilante servoaccionado (opcional)

01 Composicidon

El sistema completo se compone de un cuerpo de manipulador de brazo oscilante de 500 kg, una unidad

de carga con ventosas de vacio de 500 kg de capacidad, un bastidor fijo de materia prima de 3000 kg, un

L e —
02 Parametros técnicos principales

N.° Elemento Parametro Unidad

Tamaio maximo de chapa

! (manipulador de carga) 3000x1500 mm
5 Taman_o minimo de chapa 800x800 mm
(manipulador de carga)
3 Rango de es_pesor de chapa aplicable 114 m
(manipulador de carga)
4 Peso de r?anlpulacmn de chapa 500 ke
(manipulador de carga)
Angulo de trabajo del brazo oscilante o
5 . 120
(Manipulador de carga)
Precision de posicionamiento repetitivo
6 . +1 mm
(Manipulador de carga)
7 Tiempo de ciclo de carga individual < 45 s

(Manipulador de carga)

Presién de suministro de aire
° (Manipulador de carga) 0.5-0.6 Mpa

Consumo de aire durante la operacidn 3,
? (Manipulador de carga) 02 m”/min
10 Capacidad de car.ga d.el bastidor de 3000 ke
material fijo
11 Tension de alimentacion 220/380 Y

(Manipulador de carga)

12 Corriente de funcionamiento 19 A
(Manipulador de carga)




Carga y descarga automatica de poértico (opcional)

01 Composicidon

Compuesto de de un manipulador compuesto tipo pdrtico para carga y descarga de maquinas de corte
laser, una mesa de intercambio eléctrica de doble nivel, un sistema de control CNC y un sistema de
control de vacio. Junto con la maquina de corte laser, conforma una unidad de produccién automatizada
de chapa metalica que permite la carga y descarga automatica de las chapas. Esto mejora

significativamente la eficiencia de produccion y reduce log costas de fabricacion.

02 Parametros técnicos principales

Dimensiones méximas de chapa 30001500 m
(carga/descarga)
Dimensiones minimas de chapa 800*800 m
(carga/descarga)
Espesor maximo de chapa
14
(Carga/Descarga) mm
Espesor minimo de chapa
0.8
(Carga/Descarga) mm
Peso maximo de chapa (Carga/Descarga 500 kg
Capacidad de carga por capa de la mesa 3 -
de intercambio
Altura de carga por capade lamesade | o0+ 4o material incluido) mm
intercambio
Velocidad de traslacién del manipulador 10-30 m/min
Velocidad de elevacién del manipulador 5-10 m/min
Velocidad de la mesa de intercambio .
— 10 m/min
eléctrica
Diametro de la tuberia de entrada de
. 12 mm
aire
Presién de suministro de aire 0.6-0.7 Mpa
Requisito de alimentacién eléctrica Trifésica de cinco hilos 380V
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Carga, descarga y almacén automatico AS/RS 3015 (opcional)

Composiciéon

Este sistema se compone de un almacén de almacenamiento de chapa metdlica 3015, un manipulador

portico de carga y descarga con utillaje combinado de ventosa de vacio y horquilla, un bastidor de rieles

para el manipulador, un sistema de control CNC y un sistema de control de vacio. Junto con la maquina

de corte laser, conforma una unidad de produccién automatizada de chapa metalica. Permite la carga y

descarga totalmente automatica de chapas durante todo el proceso, garantizando una calidad de

producto estable, mejorando la eficiencia de produccién y reduciendo los costes de fabricacién.

Parametros técnicos principales

N.©

ftem

Parametro Unidad
1 Numero de niveles del almacén 10 Nivel
2 Tamafio de chapa admisible del almacén 3000x1500 mm
3 Capacidad de carga por nivel 3000 kg
4 Velocidad de elevacion del almacén 10 m/min
5 Velocidad de entrada/salida de material del almacén 10 m/min
6 Tamafio max. de chapa (manipulacién) 3000x1500 mm
7 Tamafio min. de chapa (manipulacion) 800x800 mm
8 Rango de espesor de chapa 1-14 mm
9 Peso maximo de chapa(Manipulacién) 500 kg
10 Velocidad de desplazamiento del manipulador (Manipulador 10-30 m/min
de carga y descarga)
11 Velocidad de desplazamiento del manipulador (Manipulador 512 m/min
de carga y descarga)

12 Tiempo de ciclo unico (Carga/Descarga) < 180 N
13 Presién de suministro de aire 0.6-0.7 Mpa
14 Capacidad de carga de l:org(la:i;eamtercamblo eléctrica de 3000 kg
15 Velocidad de desplazamiento de la mesa de intercambio 10 m/min
16 Tensién de alimentacién 380 \%
17 Corriente de funcionamiento 80 A
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Soluciones de automatizacion para conformado de metales

cion de trabajo de soldadura hibrida a de carga y descarga de doble pdrtico
ser-arco trol 1-a-N para almacenamiento de material

Kolucién automatizada de almacenamiento y d robotizada de carga y descarga para
corte de tubos egadora de paneles

Estacion de trabajo de corte laser de vigas H de servicio pesado
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OFRECEMOS SOLUCIONES DE AUTOMATIZACION DE
CONFORMADO DE METALES

SENFENG es una empresa global de automatizacion de conformado de metales dedicada a
ofrecer soluciones de automatizacién integradas a usuarios de todo el mundo. Con mas de 20
afios de experiencia en el sector, SENFENG ha construido una cadena industrial completa que
abarca corte, plegado, soldadura, limpieza, recargue, lineas de produccién automatizadas y
mecanizado CNC, logrando un despliegue de toda la cadena, desde los componentes principales
hasta las maquinas completas, y desde los equipos individuales hasta las lineas de produccién
inteligentes.

SENFENG esta comprometida con el desarrollo independiente y el control de las tecnologias
principales, y ha desarrollado internamente componentes y sistemas clave, incluidas fuentes laser,
cabezales de procesamiento laser (corte, soldadura y recargue) y sistemas operativos inteligentes.
Con tres bases de fabricacién inteligente, cuatro filiales en el extranjero y nueve centros de
servicio internacionales, SENFENG ha establecido una red global de servicios que combina
“presencia global + soporte localizado”, brindando servicio posventa localizado a clientes de mas
de 150 paises y regiones de todo el mundo.

Acceso con un clic a la realidad virtual

Escanee el cédigo QR para realizar una visita virtual a la fabrica




SENFENG Global

Estrategia global

SENFENG contintda profundizando su estrategia global, avanzando en paralelo en los mercados
nacional e internacional. Sus productos se venden en mas de 100 paises y regiones, proporcionando
soluciones automatizadas de conformado de metales a clientes de todo el mundo. SENFENG ha
establecido 13 centros de servicio globales y almacenes de repuestos en el extranjero, conformando
una red de respuesta répida con cobertura mundial. Gracias a un soporte técnico localizado y
oportuno, SENFENG ha ganado la confianza de clientes en todo el mundo.

SENFENG SENFENG

SENFENG

PUSAT FABRIKAS| LOGAM
'ASIA TENGGARA

_,/-\ v O sy
« !//// WES METAL 7] MASZYNY
SENFENG ; /,U 7/ ProcssinG 1{5/2‘ T e

SENFENG Indonesia (Yakarta)ff SENFENG Jordania (Aman) SENFENG Japén (Okayama) SENFENG Polonia (Torun)
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SENFENG China

Lider en conformado de metales

SENFENG, una de las empresas lideres en la industria ldser de China, ha establecido seis bases
operativas nacionales y cuenta con tres grandes instalaciones de produccién. Gracias a esta
disposicion estratégica, la compaiiia ha logrado un desarrollo de cadena completa y de capacidad
integral —desde los componentes esenciales hasta las lineas de produccién inteligentes—,
garantizando el rendimiento de sus productos y plazos de entrega fiables. SENFENG ha puesto en
marcha lineas de produccidn flexibles para el procesado laser, ofreciendo a los clientes soluciones
integrales de fabricacion llave en mano.

SENFENG
Wl (3R AHOwmeY

Savbery | Saae] g Eagor is, Lo

e

Base de produccidn (Qihe)
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SENFENG

Trayectoria de Desarrollo

2026 ‘ Entrando en una Nueva Etapa de Crecimiento

Se lanza SENFENG Intelligent Air Cutting, redefiniendo el
futuro del corte laser con aire.

2024'2025‘ Etapa de Empoderamiento Profundo

La integracién de productos de toda la cadena industrial se expandié
continuamente en el sistema de ventas, logrando un crecimiento récord en
nuevos pedidos.

2020-2023 Etapa de Integracion de la Cadena Industrial

. Se establecié una cadena industrial completa que abarca corte, doblado,
soldadura, recargue y automatizacién, dando paso a una nueva era de
fabricacion inteligente.

Etapa de Transformacién Digital | 2019 @

El sistema “Feng Cloud” se lanzd oficialmente, marcando
la llegada de la era de la conectividad inteligente

2017 ! Etapa de Innovacién de Producto

Se lanzo la primera maquina de corte laser de nivel 10kW,
inaugurando una nueva era de equipos laser de alta potencia.

Etapa de Innovacién Tecnolégica | 2016

Se logré el desarrollo propio de fuentes laser, que se
convirtié en un motor clave del crecimiento de la empresa
gracias a la innovacion continua.

. 2010-201 5‘ Etapa de Crecimiento

La base de produccién de Jinan Lingang comenzé oficialmente
sus operaciones, con una superficie de 13,900 m?.

Etapa de despegue |2005-2009

Las maquinas de corte laser se exportaron al Sudeste Asidtico, marcando
la entrada oficial al mercado global.

Etapa de Creacién | 2004

Se desarrollé con éxito la primera maquina de grabado laser
para sellos.



SENFENG

Certificaciones de Calidad

Los productos de SENFENG han obtenido certificaciones internacionales, incluyendo CE (TUV), FDA,

ETL, SGS y RoHS, cumpliendo con las normas europeas y americanas.

Certificaciones y Patentes

SENFENG ha obtenido més de 700 patentes nacionales, lo que demuestra una sdlida capacidad de

innovacion independiente y una posicién de liderazgo en el sector.

700+

LA AL LA
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Servicio Express
de 5 Estrellas

SENFENG ha superado la rigurosa evaluacidon de la norma

nacional GB/T 27922-2011 y ha recibido la Certificacién de Cinco

Estrellas en Servicio Posventa.

Eficiente

Nuestra linea de atencidn técnica esta disponible 24/7
mediante WhatsApp y teléfono.
Un ingeniero profesional responde a las consultas en

10 minutos y proporciona un plan de reparacién en 1 hora.

Profesional

Servicio personalizado adaptados al cliente.

Certificacion de ingenieros especializados por una formacion
y evaluacion rigurosa antes de ser certificado.

Formacion en problemas y incidencias frecuentes segun
modelo de equipo con ingenieros certificados.

Asistencia online: ingenieros senior ofrecen soporte por
teléfono o videollamada para resolver incidencias.

Soporte técnico profesional: una vez certificada la instalacion,

los problemas se resuelven de una sola vez.

Integral

Pre-servicio: formacion tedrica y practica, autodiagndstico de
fallos comunes, guia de reparacidn rapida.

Servicio regular: recordatorios de mantenimiento periddico,
servicios in situ y actividades promocionales periddicas.
Servicios de valor afadido: actualizaciones de software y

hardware, arrendamiento financiero y garantia extendida.
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Aplicaciones industriales

-
-

Aeroespacial Mobiliario y hogar
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'» DMNOVATECH

INTELLIGENT AIR CUT

SENFENG Corte de Aire Inteligente

3@@%«@5“:@

// Save More /17 Cut Better /17

Jinan Senfeng Laser DM NOVA TECH, SL
Technology Co.,Ltd.
E-mail: senfeng@sfcnclaser.com E-mail: info@dmnovatech.com

Tel: +86 13210546543 Tel: +34 932 711 191



http://www.senfenglaser.com/
http://www.dmnovatech.com/
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