SENFENG Y DMNOVATECH

SF3015HC

Maquina de corte laser de fibra de
potencia media y alta
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La Tercera Generacion

C SF3015H )

Maquina de corte laser de fibra
de potencia media y alta

Bancada y chasis de alta resistencia

Eliminacidn inteligente de polvo por presion negativa

Sistema de monitorizacién y Seguridad

Control integrado de temperatura y humedad




Parametros técnicos

SF3015H

item

Parametros

Area de trabajo (L*W)
(mm)

Recorrido del eje X (mm)
Recorrido del eje Y (mm)

Recorrido del eje Z (mm)

Precision de
posicionamiento del eje
X/Y (mm)

Precision de
posicionamiento repetido
del eje X/Y (mm)

Velocidad maxima
(m/min)

Aceleraciéon maxima(G)
Dimensiones (L*W*H) mm
Carga maxima (KG)
Peso (KG)

Fase

Tension nominal de la
fuente de alimentacidén

v)

Frecuencia (HZ )

Nivel general de
proteccion del
suministro eléctrico

Nota:

30001500mm

1530mm
3050mm

220mm

+0.05mm

+0.02mm

130m/min
1.2G
8520*2270*2180mm
1100KG
5240 5240 5260 5320 5320

Three-phase

380-400V

50HZ

IP54

1. La precision de la pieza de trabajo depende de factores como el tipo, el tratamiento previo, el tamafio de la chapa y la posicion.

2. Los parametros técnicos estén sujetos a cambios sin previo aviso. Los parametros finales se basan en confirmacién del pedido.
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Parametros técnicos

SF3015H

o g A~ O N

Acero
inoxidable 8

12
14
16

Acero al
carbono

14
16
20
25
30

Nota

Material Sl
(mm)
1

23-30
7.0-12
4.5-5.5
2.0-2.5
1.4-20

23-26
4.2-6.5
3.0-4.5
2.3-3.0
1.7-2.5
1.2-1.6
1.0-1.2

0.8-1.0

Velocidad de corte (m/min)

30-35
10- 15
5.0-6.5
4.0-5.0
2.0-2.3
1.5-2.0

25-35
10- 15
3.5-56.5
3.0-3.2
2.0-2.7
1.3-1.7
1.0- 1.6
0.8-1.2
0.8-1.0

30-45
20-25
8.0- 10
5.0-6.0
3.0-3.6
2.0-3.0
1.0-1.5

40-50
25-30
9.0-13
7.09.3
4-45
3.5-4.5
2.0-3.0

45-55
30-35
18-22
10-14

8.0- 10

4.3-5.0

3.0-4.0
1.8-2.5

30-40
15- 20
3.5-4.5
3.0-3.5
2.5-3.5
1.8-2.3
1.4-1.8
1.0- 1.4
0.8-1.0
0.7- 1.1

35-45

15-20
7.0-9.0
3.0-4.0
2.0-3.0
2.0-3.0
2.0-2.5
1.5-2.0
1.0-1.5
0.7-1.2
0.6-0.8

0.8-1.2
0.6-1.0
_

40-45
20-28
12-17
8.0- 10
2.5-3.3
2.3-3.0
2.0-2.5
1.8-2.2
1.4-1.7
1.0-1.6
0.6-1.2

2. Las areas de color oscuro en la tabla indican que no es recomendable para el proceso de chapa completa.
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1. Debido a las variaciones en el contenido de carbono del material, la tabla de pardmetros de corte es una referencia y debe basarse en las condiciones reales.

N,/ Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
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Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
N,/ Aire
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Parametros técnicos

SF3015H

Material spesor
(mm)

Velocidad de corte (m/min)

15-20 15-25 25-30 30-35 40-45

- N/ Aire
-------
1.5-2.0 3.0-4.5 5.0-6.0 8.0-10 12-15 -
-------
| 0608 | 0810 2025 3040
-------
1015 N/ Are
-------

15-23 20-25 30-35 35-40 50-55 -
-------
2.0-3.0 4.0-5.0 8.0- 10 10-13 13-16 -
-------

1.0-2.0 2.5-3.5 4.0-5.0 5.0-6.0

-------
- 1.0-2.0 2.0-3.0 -
-------
| 0406 | 0712 N/ Are
-------
--

1. Debido a las variaciones en el contenido de carbono del material, la tabla de parametros de e es una refe a y debe bas

2. Las areas de color oscuro en la tabla indican que no es recomendable para el proceso de chapa completa.

> DMNOVATECH 5



Analisis Coste-Beneficio

SF3015H

1 .5kW

6 10 16 16

Generador
laser (kW)

Enfriador

(kW)

Aire
Cons. comprimido 15

max. (kW)

Potencia
de la 10

mdaquina

(kW)

Aspirador
(kW)

Consumo y gas 05
(CNY/H)

Potencia total (kW) 36

Consumo total de
energia (kW/H)

21.6

Coste operativo
total 22.1
(1 RMB/kWh)

5

10

i0 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

45 605 05 45 605 05 45 605 05 45 605 05 45 605

21

12.6

17.1

21 37 22 22 41 26 26 50 35 35 60 35 35

126 222 132 132 246 156 156 30 21 21 30 21 21

731 227 17.7 73.7 251 20.1 76.1 30.5 255 815 30.5 255 815

Si el gas auxiliar de corte es aire comprimido seco, el coste incluye la electricidad del compresor de aire, el consumo energético de la maquina y los consumibles

(lentes protectoras, boquillas de corte).

Nota:

1. Los precios de la electricidad y el gas son solo orientativos y pueden variar segun la region.
2. El consumo auxiliar de gas varia en funcién del grosor de la chapa; los valores se basan en acero al carbono de 16 mm para el oxigeno y acero inoxidable de 1

mm para el nitrégeno, a modo orientativo.
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Configuracion

SF3015H

Cant.
Generador laser
1 Generador laser 1 MAX
Cabezal de corte
1 Cabezal de corte 1 RAYTOOLS

Unidad central de la maquina

1 Sistema de transmisién 4 SENFENG

9 Maquina herra.mientas y ’ SENFENG
accesorios

3 Reductor 3 SHIMPO, Japdn

4 Sistemas eléctricos y neumaticos 1 i\?EHI\T'II'EI”CDE, RA;‘:\Z:};:

5 Servomotor de AC y controlador 4 FUJI, Japdn

6 Enfriador de agua 1 TONGFEI

Control CNC
1 Control CNC 1 FSCUT

Nota
1. Esta es la configuracion optimizada de SENFENG. El uso de otras marcas diferentes a las recomendadas, pueden dafiar la maquina.
2. El periodo de garantia para toda la maquina (excluyendo consumibles, desastres naturales de fuerza mayor, guerra, funcionamiento inadecuado y

defecto de uso) es de 1 afio.
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SF3015H - Generador Laser

Potencia opcional de 1,5 kW a 6 kW.

Laser de alta potencia y calidad.
Haz de energia distribuido uniformemente.
Excelente rendimiento y gran capacidad de procesamiento.

Estructura compacta y sin necesidad de mantenimiento.

o M N =

Amplia gama de aplicaciones.

SF3015H - Cabezal

hasta 3 kW 4 kW-6 kW

1. Refrigeracion eficiente: el sistema de aire enfria las lentes y la boquilla, prolongando la vida util
de todo el conjunto.

2. Enfoque répido: permite movimientos mas veloces y un rango de ajuste superior al de los
sistemas tradicionales.

3. Lentes protectoras mdltiples: cuatro lentes reducen la contaminacién y protegen la éptica
interna (colimacion y enfoque).

4. Estructura optimizada: el disefio sellado y compatible con multiples interfaces (QBH, QD, G5)

evita problemas de 6xido y fugas.
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SF3015H - Sistema constructivo

Chasis aislado
térmicamente para uso
intensivo

1. Bancada soldada en acero de alta
calidad, con recocido de alivio de
tensiones y mecanizado de precision:
estabilidad y resistencia a los golpes
para soportar altas aceleraciones.

2. Estructura interna sin soldaduras: evita la
transferencia de calor y la deformacidn

con el tiempo, prolongando la vida util.

Viga de aluminio
aeroespacial

1. Aleacidn de aluminio de grado aeroespacial,
extruida, tratada térmicamente y mecanizada
con precision: alta rigidez, resistencia a la
corrosion y ligereza, ideal para el corte laser
de alta velocidad.

2. Estructurainterna optimizada: excelente

rendimiento dindmico para un corte de alta

velocidad con precision.

Aspiracion inteligente por
presion negativa espiral

1. Extraccion de polvo con control
inteligente de los conductos de
ventilacidn segun la posicion de corte,
programada por zonas y secciones.

2. Junto a la junta de retorno inferior de la

base, garantiza un corte sin humo.

Monitorizacién visual para la
proteccidon y seguridad

1. El sistema de monitorizacion integral
minimiza los puntos ciegos, garantizando

operaciones de corte seguras y estables.
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SF3015H - Sistema constructivo

Armario eléctrico con
control de temperatura

1. La serie H cuenta con un armario eléctrico con control de temperatura, lo que
elimina la necesidad de afadir aire acondicionado.

2. El armario tiene control de temperatura y humedad, lo que ofrece una excelente
adaptabilidad ambiental.

3. Alarga la vida util de los componentes electrénicos y sistemas de control, lo que garantiza

un rendimiento de corte ldser mdas estable.

B Ejc z modular
Proteccion de seguridad, facil mantenimiento

1. El eje Z modular estd completamente sellado y aislado, lo que reduce la contaminacion y
disminuye la tasa de fallos.
2. Lainstalaciéon y sustitucién modulares reducen considerablemente el tiempo y la

dificultad de mantenimiento.
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Sistema de distribuciéon de gas automatico

La maquina de corte por laser CNC tiene dos lineas de gas separadas: nitrégeno (aire) y

oxigeno. El caudal y la presidn de cada linea de gas se pueden controlar de forma

independiente

= El terminal del software del equipo incluye una funcién de seleccidn
automatica de gas auxiliar.

= El tipo y la presidn de los gases auxiliares se pueden configurar y
seleccionar automaticamente a través del programa CNC, lo que elimina
la necesidad de realizar operaciones manuales.

= La presion real del gas en la salida del cabezal de corte se puede leer y

visualizar facilmente en el panel en tiempo real.

¥» DMNOVATECH 11



Control CNC

Control CNC de BUS inteligente

Funcionamiento rapido y corte eficiente

Este sistema de bus inteligente esta disefiado especificamente para el corte por laser de fibra.
Integra el control del movimiento, el control de la fuente laser y el control del gas de corte, lo
que ofrece estabilidad, fiabilidad, facil implementacion, depuracion sencilla, seguridad en la
produccion y un amplio conjunto de funciones con un rendimiento excelente.

Ofrece soluciones modulares, personalizables, automatizadas e informativas. El sistema cuenta
con almacenamiento en memoria y una completa base de datos de procesos de corte, que
ofrece pardmetros optimizados para diversos materiales y espesores.

Esto garantiza un funcionamiento rapido y un corte eficiente, lo que lo hace ideal para industrias

como la de chapas metalicas, menaje, cocinas e iluminacién

* Formatos de archivo compatibles: uso directo de archivos DXF y lectura y
escritura a alta velocidad de archivos LXDS y NRP generados por CypNest.

¢ Equipado con una base de datos de corte, lo que permite ajustes en tiempo real
durante el corte para lograr una calidad de procesamiento 6ptima.

* Caracteristicas extra: la perforacién en varias etapas, la entrada en esquinas
afiladas y el centrado mejoran significativamente la eficiencia y la estabilidad del

corte de alta potencia.

* Optimizado para varios modos de desplazamiento rapido, incluida la funcién
«LeapFrog».
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SISTEMA DE CARGA CON BRAZO OSCILANTE SERVO
(OPCIONAL)

Composicion

El sistema consta de un manipulador de brazo oscilante de 500 kg, una ventosa de vacio de
carga de 500 kg, una mesa fija para materias primas de 3000 kg, un sistema de vacio, un sistema

de proteccion de seguridad, un sistema de control CNC, etc.

Electric control

cabinet Qperation panel Vacuum Pneumatic Material rack
e - suction cup separator ‘T = ===

Parametros técnicos

““ Parsmetros “

Tamafio maximo 3000x1500
2 Tamafo minimo 800x800 mm
3 Espesor 1~14 mm
4 Peso maximo 500 kg
5 Angulo de balanceo del brazo 120 °
6 Precisién de posicionamiento repetido +1 mm
7 Ciclo de carga unico < 45 s
8 Presion de suministro de gas 0.5-0.6 Mpa
9 Consumo de gas 0.2 m®/min
10 Carga del estante de materiales 3000 kg
1l Tensién de alimentacién 220/380
12 Corriente de funcionamiento 12
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SISTEMA DE CARGA + DESCARGA (OPCIONAL)

Composicion

Este sistema consta de robot

. Laser cutter
manipulador para la carga y

descarga, un carro eléctrico de ) / Translation truss

material de doble capa, un sistema Eitiiie e=erily

. Vacuum fork robot
de control CNC y un sistema de

control de vacio, que trabajan con la
cortadora laser para formar una
unidad automatizada de produccidén
de chapas metalicas. El sistema
automatiza la carga y descarga de
placas, lo que mejora la eficiencia y

reduce los costes. L

Parametros técnicos

item Parémetros e

Tamafio maximo 3000%1500 mm
Tamafio minimo 800*800 mm
Espesor maximo 14 mm
Espesor minimo 0.8 mm
Peso maximo 500 kg
Peso de carga una sola mesa 3 T
Altura de carga una sola mesa 240(Including material tray) mm
Velomdadm::i;l:al\:?::on del 10-30 i
Veloclda:‘adr:pel:f::;::on del 5-10 i
Velocidad de intercambio 10 m/min
Tubo de admision 12 mm
Alimentaciéon de gas 0.6-0.7 Mpa
Alimentaciéon de alimentacion 3-phase 5-wire 380V

> DMNOVATECH 14



SISTEMA DE CARGA + DESCARGA + ALMACEN
(OPCIONAL)

Composicidon

Este sistema tiene un conjunto almacén de 10 niveles, un robot de carga y descarga con horquilla
compuesta con ventosas de vacio, un bastidor de robot de carga y descarga, control CNC, control de
vacio, etc., que junto con la maquina de corte por laser forman una unidad de produccion

automatizada. " =

Loading and

Fiber laser cutter unloading robot

Vertical warehouse

Vacuum suction cup with
unloading fork composite

Robotic arm frame

/

Electric unloading
material table

Lift

Side discharge material table : Exchange platform

Parametros técnicos

Mo | tem | Pardmetros | _Ud
1 10

Niveles
2 Tamafio 3000x1500 mm
3 Capacidad de carga por nivel del almacén 3000 kg
4 Velocidad de elevacion 10 m/min
8 Velocidad de entrada y salida del almacén 10 m/min
6 Tamaifio maximo 3000x1500 mm
7 Tamafio minimo 800x800 mm
8 Espesor 1-14 mm
9 Peso maximo 500 kg
10 Velocidad de traslacién 10-30 m/min
1 Velocidad de elevacién del manipulador de carga y 5-12 m/min
descarga
12 Ciclo unico de carga y descarga < 180 S
13 suministro de aire 0.6-0.7 Mpa
14 Carga de material eléctrico 3000 kg
15 Velocidad de funcionatniento eléctrico para 10 m/min
materiales
16 Tension de alimentacién 380
17 Corriente de trabajo 80
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SENFENG

Soluciones de automatizacion en la
transformacion metalica con presencia
internacional y servicio local en Espana.

MIT Iy
SENFENG ofrece soluciones de |”LI~IHE
fabricacion automatizada a nivel “
mundial, integrando corte, i 'ﬁ' '
plegado, soldadura, HHA"“N U 3
revestimiento, automatizacion y i,L '\] |
nuevas energias. Con 1L ﬂ”ﬂ'-’t ["’
tecnologias clave en corte laser, & ; GMTTHN E
soldadura y revestimiento. : - 8 I

Ofrece sistemas de fabricacion
inteligente como lineas de
procesado laser flexibles y
centros de plegado de chapa.

Estas soluciones sirvena

577

Patentes PCT Patentes tecnoldgicas Chinas
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Servicio postventa

Formacidn técnica para mejorar la eficiencia productiva de los clientes

Antes de la entrega del equipo n Durante el periodo de garantia
Es posible organizar una visita técnica y formacion El comprador puede solicitar una sesion adicional de
antes de la entrega. Las fechas especificas deben formacidn gratuita sus operarios en SENFENG China.

confirmarse con anterioridad.

Formacidn u Requisitos

La formacidn incluye principios del laser, estructura Los operarios deben ser ingenieros mecanicos,
del equipo, explicacion de procesos, mantenimiento, eléctricos u opticos con experiencia y superar
proteccién y seguridad, procedimientos de evaluaciones sobre equipamientos.

operacién y solucidn basica de averias, etc.

Embalaje y transporte para garantizar la calidad del equipo

Embalaje n Transporte Packing list certificado
Embalaje apto para transporte de El transporte local en China hasta Cada envio incluye una Packing list y
larga distancia, resistente a la el puerto es gestionado por un certificado de conformidad. El
humedad, oxidacién y golpes. nuestra empresa, incluyendo flete manual de usuario y otros

Disefiado con puntos de elevacion y seguro. documentos estan dentro de la caja
y centro de gravedad marcados. y el Packing list visible en el exterior.

' SBIFENG
pr—
RN o Ry,
=3 Sy i

T
g
S it 2a

Instalacion profesional y de alta calidad

Instalacion n Puesta en marcha del equipo

Los ingenieros de SENFENG y DM NOVATECH Tras la instalacion, el equipo se pondré en marcha para
instalaran el equipo en las instalaciones del cliente. su uso por el cliente.

Formaciodn en las instalaciones Aceptacion in situ

Se proporcionard formacién in situ de mantenimiento, Tras completar los pasos anteriores, el ingeniero podra
seguridad, procedimientos de operacidn y solucidn abandonar las instalaciones solo después de la

basica de averias, con 7 dias de uso garantizado. aceptacion del cliente.
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Servicio postventa

Personalizaciéon premium

En la era digital, la transformacidn inteligente en el procesado de metales es esencial. La construccién
de fabricas desatendidas es clave para la modernizacidn, con soluciones de automatizacion
personalizadas como maxima prioridad.

2

SENFENG comprende la situacidon industrial del Mediante comunicacién profunda, se personalizan
cliente y sus procesos de produccidn especificos, soluciones de automatizacién de fabricaciéon metalica
identifica los problemas y evalua sus necesidades.  basadas en las necesidades del cliente.

4

Ofrecemos soluciones a medida, diferentes de los Servicio integral de I+D y produccion desde el
modelos estandarizados de la competencia. disefio hasta la maquina final, con controles de

calidad exhaustivos hasta la satisfaccién total.
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Eficiente

Profesional

Integral

SENFENG

5 estrellas

Q N Servicio Exprés
k

Nuestra linea de atencidn técnica esta disponible 24/7
mediante WhatsApp y teléfono.

Un ingeniero profesional responde a las consultas en

10 minutos y proporciona un plan de reparacién en 1 hora.

Servicio personalizado adaptados al cliente.
Certificacion de ingenieros especializados por una formacion
y evaluacioén rigurosa antes de ser certificado. i Y-
Formacién en problemas y incidencias frecuentes segun
modelo de equipo con ingenieros certificados.
Asistencia online: ingenieros senior ofrecen soporte por
teléfono o videollamada para resolver incidencias.
Soporte técnico profesional: una vez certificada la instalacion,

los problemas se resuelven de una sola vez.

Pre-servicio: formacion tedrica y practica, autodiagndstico de
fallos comunes, guia de reparacién rapida.
Servicio regular: recordatorios de mantenimiento periédico,
servicios in situ y actividades promocionales periédicas.

Servicios de valor afiadido: actualizaciones de software y

hardware, arrendamiento financiero y garantia extendida.
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@ SENFENG USA

Jinan Senfeng Laser
Technology Co.,Ltd.

E-mail: senfeng@sfcnclaser.com
Tel: +86 13210546543

Website: www.senfenglaser.com

No. 1777 Kejia Road, High-tech Zone,
JINAN, Shandong Province, China

@ SENFENG Germany
DM NOVA TECH, SL

Spain
SENFENG Jordan
[ ] @ SENFENG Pakistan
o @ SENFENG India
SENFENG UAE @ SENFENG Vietnam

DM NOVA TECH, SL

E-mail: info@dmnovatech.com
Tel: +34 932 711 191

Website: www.dmnovatech.com

Badajoz, 32
08005 BARCELONA, Spain


http://www.senfenglaser.com/
http://www.dmnovatech.com/
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