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Desde la creacion de SENFENG, hemos estado comprometidos con la [+D y la innovacion de la tecnologia
laser.Somos un fabricante lider especializado en el campo del corte por laser, soldadura por laser,
limpieza por laser, revestimiento por laser, robot industrial 3D, doblado, fresado, etc.

Con el fin de prestar servicios locales a nivel mundial de manera mas eficiente, hemos establecido 13
centros de servicio en Estados Unidos, Alemania, Emiratos Arabes Unidos, Japon, Australia, Pakistan,
Turquia, Jordania, Indonesia, India y Vietnam.

Después de afios de investigacion persistente en el campo de la tecnologia ldser, estamos equipados con

un gran grupo de tecnologia central para impulsar el proceso de automatizacién de la industria de
maquinaria moderna.
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SEN FENG www.senfenglaser.com

Paises

Productos en‘todo el mundo

@® SENFENG de Alemania

@ SENFENG de EE. UU. (Chicago) @® SENFENG de Turquia
USUARIO o
@® SENFENG de EE. UU. (Los Angeles) SENFENG de Jordania @ ) SENFENG de Japén
@® SENFENG de EE. UU. (Houston) SENFENG de Pakistén

América .
América del Norte: Canada, Estados Unidos, México SENFENG de EAU )
Ameérica del Sur: Guatemala, Honduras, Costa Rica, SENFENG de Indi .

. . . . e inaia
Panama, Jamaica, Puerto Rico, Colombia, SENFENG de Vietnam

Ecuador, Perd, Bolivia, Brasil, Chile, Argentina, Uruguay

Africa .

Norte de Africa: Egipto, TUnez, Argelia, Marruecos SENFENG Indonesia
Africa Oriental: Etiopia, Kenia, Tanzania

Africa Central: Republica del Congo

Sudafrica: Sudafrica

Zona de oceania

Australia, Nueva Zelanda
@ SENFENG de Australia

Asia

Asia Oriental: China, Mongolia, Corea, Japon

Sudeste Asiatico: Filipinas, Vietnam, Laos, Camboya, Myanmar, Tailandia, Malasia,
Brunéi, Singapur, Indonesia

Asia del Sur: Nepal, Bangladesh, India, Pakistan, Sri Lanka

Asia Central: Kazajstan, Kirguistan, Tayikistan, Uzbekistan, Turkmenistan

Asia occidental: Irak, Jordania, Libano, Israel, Arabia Saudita, Bahrein, Qatar, Kuwait,
Emiratos Arabes Unidos (EAU), Oman, Yemen, Georgia, Armenia, Azerbaiyan, Turquia

Europe

Nordicos: Finlandia, Suecia, Noruega, Islandia, Dinamarca

Europa del Este: Estonia, Letonia, Lituania, Bielorrusia, Rusia,
Europa Central: Polonia, Republica Checa, Hungria, Alemania, Suiza

Europa occidental: Gran Bretafia, Irlanda, Paises Bajos, Bélgica,
Luxemburgo, Francia
Sur de Europa: Rumania, Bulgaria, Serbia, Grecia, Eslovenia, Italia, Espana, Portugal
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SENFENG

Fuente de laser SENFENG

La fuente de laser desarrollada por SENFENG oscilaentre 1,5kW y 60kW, con

mayor eficiencia de conversidn electrodptica y potencia de salida estable.
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Enfoque automatico

Los usuarios de SENFENG pueden
configu-rar el enfoque continuo a través del
programa para completar rapidamente
Perforacién de chapas gruesas y automati-
ca. Corte de placas de diferente espesor.
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Corte rapido por rayos

El corte rapido de rayos lleva ultra alto
laser de potencia, combinado con
SENFENG tecnologia del sistema de
corte,

para lograr corte de velocidad extrema.

SENFENG

' E—

SF-CE000
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Refrigeracion por agua

El médulo de enfoque del cabezal laser se
enfria mediante Agua de ciclo completo para
reducir el calor provocado Provocada por

corte prolongado.
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Tecnologia de corte brillante

La brillante tecnologia de corte independiente
desarrollado por SENFENG Laser puede
efectivamente resolver los siguientes problemas:
demasiadas rebabas, la superficie de corte no es
lo suficientemente lisa 'y

dificil cortar materiales altamente reflectantes.

SENFENG N
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Cabezal laser SENFENG

El cabezal laser desarrollado independientementepor SENFENG ha sido ampliamente utilizado en corte

por laser,Soldadura, limpieza, revestimiento y otros campo-
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Cabezal de soldadura laser Cabezal de revestimiento laser
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Cabezal de corte laser
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SENFENG

Serie de corte por laser de laminas

Maquina de corte por laser de cubierta completa

® Especificamente para cortar metal grueso @ Plataformas de intercambio doble

SENFENG
SFE020%

SF3015H/SF4020H/SF6020H/SF6025H/SF8025H/SF12025H/SF12528H

Area de trabajo 3080%1530mm/4100%2030mm/6100%¥2030mm/6100%2530mm/8100%2530mm/12100%¥2530mm/12550%*2830mm
Precision de posicionamiento del eje X/Y +0.05mm
Precision de reposicionamiento del eje X/Y +0.02mm
Velocidad méxima 180m/min
Potencia del laser 6-60kW

Maquina de corte por laser de potencia ultra alta

® Un modelo insignia @ Corte laminas de gran tamafio, ultralargas y supergruesas

Area de trabajo 4050%2030mm/6050%2530mm/8050%2530mm/12050%2530mm
Precision de posicionamiento del eje X/Y +0.05mm
Precision de reposicionamiento del eje X/Y +0.02mm
Velocidad méaxima 200m/min
Potencia del laser 12-60kW

Consejos: Algunas de las maquinas anteriores pueden funcionar con estanterias autométicas para palés y dispositivos de carga y descarga (opcionales).
Para obtener mas informacién, pdngase en contacto con nuestros ingenieros de ventas.
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Maquina de corte por laser de plataforma unica

@ Alta rentabilidad ® Mas mejoras en las configuraciones j
Area de trabajo 3050%1530mm
Precision de posicionamiento del eje X/Y £0.05mm
Precision de reposicionamiento del eje X/Y £0.02mm
Velocidad maxima 100m/min
Potencia del laser 1.5-6kW

Maquina de corte por laser de laminas rentable

® Corte ldaminas finas a la velocidad del rayo ~ ® Rapido para eliminar el humo y el polvo

Area de trabajo 3050%1530mm
Precision de posicionamiento del eje X/Y +0.05mm
Precision de reposicionamiento del eje X/Y +0.02mm
Velocidad maxima 130m/min
Potencia del laser 1.5-12kW

Maquina cortadora por laser de laminas de tamafio compacto

@® Camara protectora disponible @ Plataforma push-pull Unica

dddboeos

Area de trabajo 1300%1300mm 1
Precision de posicionamiento del eje X/Y +0.05mm
Precision de reposicionamiento del eje X/Y +0.02mm
Velocidad méxima 80m/min —
Potencia del laser 1.5-3kW P

I | '

Maquina de corte por laser de laminas de formato ultragrande

@ Estante especial para suelo @ Corte I[dminas metdlicas extragrandes, superpesadas y ultra gruesas

SF6030R/SF8030R/SF12030R/SF14030R/SF24040R/SF30040R

6000%3000mm/8000+3000mm/12000*3000mm/14000*3000mm

frealde tratala /24000+4000mm/30000+4000mm
Precision de posicionamiento del eje X/Y +0.1/10000mm
Precision de reposicionamiento del eje X/Y +0.05mm
Velocidad maxima 100m/min
Potencia del laser 6-80kW
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Serie de corte laser 3D Serie de corte por laser de laminas y tubos

Estacién de trabajo con corte por laser robotizado Maquina de corte por laser para laminas y tubos de cubierta completa

® Especial para laminas delgadas (=20 mm) y tubos relativamente pequefios. ® Efecto casi libre de humo

SENFENG

SENFENG
SF40204M

Jyo0002z2d5

Precisidn de posicionamiento repetida +0.02mm
Radio de alcance del robot
Posicionamiento repetido en los ejes X/Y +0.02mm Area de trabajo 3050%1530mm/4050%2030mm/6050%1530mm/6050%2030mm
Potencia de la maquina 12kW/13kW/16kW/27kW Longitud maxima del tubo 6000mm
Robot -M-20i
FANUC-M-20iB Rango de tamafios de tubos 20~220mm
Numero de ejes de control 6 (J1/J2/J3/J4/J5/J6) Velocidad maxima 130m/min
Potencia del laser 1.5kW~6kW Potencia del laser 1.5-6kW

Maquina cortadora 3D de cinco ejes
Maquina de corte por laser para laminas y tubos de tipo abierto

® Carga y descarga por delante, por detrds y por ambos lados a tu gusto ~ ® Haz AL de grado aerondutico

® Corte envolvente de 360° @ Estructura inteligente anticolision con cierre total

Modelo SF3015TD Modelol SF3020MF
3kwW 3kwW

Potencia del laser Potencia del laser

Carrera (longitud*anchura) 3000%1500mm Carrera (longitud*anchura) 3000%2000mm SF3015C/SF4015C/SF4020C/SF6015C/SF6020C

Altura maxima de mecanizado (horizontal) 0-700mm Altura maxima de mecanizado (horizontal) 0-700mm Area de trabajo 3050%1530mm/4050%1530mm/4050+2030mm/6050+1530mm/6050%*2030mm
Angulo de rotacion del eje A +135° Angulo de rotacién del eje A +135° Longitud méxima del tubo 6000mm
Angulo de rotacién del eje C 360°*N Angulo de rotacién del eje C 360°*N Rango de tamafios de tubos 20~220mm
Velocidad maxima sin carga 100m/min Velocidad maxima sin carga 80m/min Velocidad maxima 100m/min
Aceleracion maxima 1G Aceleracion maxima 0.6G Potencia del lase 1.5-6kW
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SENFENG

Serie de corte por laser de tubos

Maquina cortadora laser de tubos con dos mandriles

® Mandriles neumaticos autocentrantes @ Soporte de seguimiento o paso variable disponible

SF6012T/SF6016T/SF6020T/SF6024T/SF6035T

Longitud méaxima del tubo 6000mm
Rango de sujecion de los mandriles ®15-360mm  [115%15-360*360mm
Velocidad méaxima de rotacién de los mandriles 60-180r/min

Peso maximo del tubo 120-500kg

o 7

Maquina cortadora laser de tubos de alta velocidad y alta precision

@ Corte con un remate muy corto o incluso 0 @ Corte recto y biselado a 45° (opcional) disponibles

SFA008PLUS/SF01ZPLUS/SFO16PLUS/SFS024PLUS

Longitud méaxima del tubo 6400-6700mm
Rango de sujecién de los mandriles ®15~230mm [115%15~230%230mm
Velocidad méxima de rotacién de los mandriles 150-260r/min

Peso maximo del tubo 60-260kg

Consejos: Algunas de las maquinas anteriores pueden funcionar con dispositivos de carga totalmente automaticos o semiautomaticos y de descarga automatica (opcionales).

Para obtener mas informacién, péngase en contacto con nuestros ingenieros de ventas.
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Maquina cortadora laser de tubos con dos mandriles y cola cero

®@ 0 colas debido a tres chucks @ Dispositivo de descarga disponible

- o L

T et

L o SN L

SF6024NT/SF6035NT/SF9024NT/SFO035NT/SF12035NT

Longitud méaxima del tubo 6000-12000mm
Rango de sujecién de los mandriles $20~360mm [120%20~360%*360mm
Velocidad méxima de rotacion de los mandriles 60-100r/min

Peso maximo del tubo 260-700kg

Maquina cortadora laser de tubos con tres mandriles y fijacion lateral

@ Corte recto y biselado de +45° (opcional) disponibles ® FViene con dispositivos automaticos de carga y descarga.
® Apto para cortar tubos grandes, pesados y largos

Longitud méxima del tubo 9000-12000mm
Rango de sujecion de los mandriles ®50~500mm [150%50~500%x500mm
Velocidad méxima de rotacién de los mandriles 40-60r/min

Peso maximo del tubo 1200-2000kg

12
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Serie de corte por laser con alimentacion por bobina Maquina de corte por laser con alimentacion por bobina insignia

P . ’ . . . ® R ta rapida @ Bobinas de hoj Itas dentro d li
Maquina de corte por laser con alimentacion por bobina y cobertura total eopriestaTopida = Bobingp e Mojas stictias centio ce tiha amplta gama

@ Capacidad de carga de 10T/15T, triple eficiencia

Ancho de la hoja 800-1800mm
Diametro interior de la bobina ®508mm/610mm/®762mm
: Didmetro exterior de la bobina ®2000mm
Espesor de la bobina 0.6~2mm L. )
Peso méaximo de la bobina 30T
Ancho de la hoja 600~1500mm .
. . . X . Espesor de la bobina 6-20mm
Didmetro interior y exterior de la bobina $508mm/610mm=$»800~1500mm . . .
i Planitud de la lamina *2mm/m
Peso méximo de la bobina 10T/15T . - . ” .
o Velocidad méaxima de alimentacién de hojas 0-15m/min
Planitud de la ldmina +1.5mm/nm , .
. X K Area de trabajo 8000%1850mm
Velocidad méaxima de alimentacién de hojas 0~15m/min
Numero de rodillos de trabajo 9

o ) . N . . Maquina de corte por laser de alta eficiencia alimentada por bobina
Maquma de corte por Iaser con allmenta0|on por bObIna aseCIU|b|e ® Permitir la personalizacion por lotes @ Alta velocidad y precision de corte.

SF5015C fnene ge 8 1o cootesomm
®508mm/610mm=®800-1500mm

Didmetro interior de la bobina

Espesor de la bobina 0.8~1.2mm
Ancho de la hoja 800~1500mm Diametro exterior de la bobina ®800-1500mm
Didmetro interior y exterior de la bobina ®508mm/610mm=»800~1500mm Peso méaximo de la bobina 15T
Peso maximo de la bobina 3T/8T/10T/15T Espesor de la bobina 0.8-3mm
Planitud de la ldmina £2mm/nd Planitud de la Iamina £1.5mm/m
Velocidad maxima de alimentacién de hojas 0~15m/min Velocidad maxima de alimentacion de hojas 0-15m/min
Numero de rodillos de trabajo 1 Area de trabajo 6000%2000mm/8000%1850mm

Maquina de corte por laser con bobina de aluminio Maquina de corte por laser de gran tamaio alimentada por bobinas de aluminio

@ Experto en el procesamiento de bobinas de aluminio ® Espesor del material enrollado: 0,8-3 mm @® Altamente flexible en sus operaciones ~ @ Acelerar considerablemente su velocidad de corte

Espesor de la bobina 0.8~3mm Didmetro interior de la bobina ®508mm/610mm=»800-1500mm
Ancho de la hoja 800~1500mm Diametro exterior de la bobina ®800-1500mm
Didmetro interior y exterior de la bobina ®508mm/610mm=$800~1500mm Peso méximo de la bobina 15T
Peso méximo de la bobina 10T/15T Espesor de la bobina 0.8-3mm
Planitud de la ldmina *1.5mm/m Planitud de la ldmina £1.5mm/m
Velocidad méxima de alimentacion de hojas 0~15m/min Velocidad maxima de alimentacién de hojas 0-15m/min
Numero de rodillos de trabajo 19 Area de trabajo 6000+2000mm/8000%1850mm
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SENFENG

Serie de soldadura laser

Maquina portatil de soldadura laser manual

® Ahorra espacio @Facil de manejar ®Modo de enfriamiento: enfriamiento por aire

Didmetro de alimentacion del alambre 0.8-1.6mm
Espesor de soldadura Acero al carbono: 0,5~5 mm; acero inoxidable: 0,5~5 mm; aluminio: 0,5~4 mm
Modo de funcionamiento Continuo
Tamafio (Ancho*Alto*Profundidad) 670mm*335mm*590mm
Modo de enfriamiento Refrigeracion por aire

Maquina portatil de soldadura laser de fibra

® Ahorra espacio @Facil de manejar ®Modo de enfriamiento: enfriamiento por agua

SF1500HWM)/SF2000HWM/SF3000HWM SENFENG

Potencia del laser 1.5kW/2kW/3kW
Rango de soldadura Acero al carbono: 0,5~7 mm,; acero inoxidable: 0,5~7 mm; aluminio: 0,5~6 mm
Velocidad de soldadura =120mm/s
Modo de enfriamiento Refrigeracion por agua

Maquina de soldadura laser robdtica y portatil

® Doble funcién: soldadura manual y soldadura robotizada.

SF1500HWR/SF2000HWR/SF3000HWR

Potencia del laser 1.5kW/2kW/3kW
Robot CRP-RH18-20
Rango de soldadura Acero al carbono: 0,5~4 mm; Acero inoxidable: 0,5~4 mm; Aluminio: 0,5~4mm
Velocidad de soldadura =20mm/s
Cabezal de soldadura Cabezal de soldadura portétil con ajuste de fac

e

=

Maquina de soldadura laser de fibra robotica 3D -

-
Potencia del laser 1.5kW/2kW/3kW/6kW Iill' 2 B
Robot FANUC-M-20iD/25 -
Espesor de soldadura 0.5~6mm -r
Cabezal de soldadura Cabezal de soldadura oscilante '

AT

sTNFING
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Maquina soldadora con robot pdrtico

@® Soldadura de metales con formas especiales
@ Alta automatizacién, ahorro en costos de mano de obra

1
Potencia del laser 1.5kW-20kW EE
Robot FANUC-M-20iD/25 =

Radio de alcance 1831mm I

Serie de limpieza con laser .

Maquina de limpieza con laser de fibra pulsada

@®@Método inteligente de limpieza de superficies metdlicas

SF200HC/SF300HC/SF500HC/SF1000HC

Potencia del laser 200W/300W/500W/1000W
Ancho de limpieza =130mm
Energia maxima por pulso 5MJ/5SMJ/15MI/15MJ
Tipo de enfriamiento Refrigeracion por aire/agua

SF200HC/SF300HC/SF500HC SF1000HC

(refrigerado por aire) (refrigerado por agua)

Maquina de limpieza laser de fibra continua RN —

SENFENG

@Método inteligente de limpieza de superficies metalicas

Potencia del laser 1500W/2000W/3000W

Ancho de limpieza Modo de oscilacién simple =300 mm, modo de oscilacién doble <800 mm
Materiales aplicados Eliminacion de aceite, 6xido, pintura, etc.

Longitud de la fibra <2000W 10m,=3000W 15m

Maquina de limpieza laser robdtica y portatil

® Doble funcién: limpieza manual y limpieza robdtica.

SF1500HCR/SF2000HCR/SF3000HCR

Potencia del laser 1500W-3000W
Materiales aplicados Eliminacion de aceite, oxido, pintura, etc.
Carga del robot 20kg
Alcance del brazo robético 1730mm
Longitud de onda del laser 1080£10nm
Dimensiones 3000%2500%2000mm

16
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SENFENG

Dobladora de paneles

® Ahorre tiempo y mejore la capacidad de produccién.

Ma’qUina dObIadora de Ia,minas metélicas ® Doblado de chapas gruesas de alta precision.

@ La altura de doblado puede alcanzar los 200 mm.

SENFENG

Plegadora CNC BOEA0132

@ Varios tamafios de mesa de trabajo opcionales
@ Facil de lograr el doblado de placas gruesas

BDC-1500/BDC-2000/BDC-2500

Modelo
Presion hacia abajo

Tipo de alimentacion
1500mm/2000mm/2500mm

Longitud méaxima de doblado
1250mm

Ancho méaximo de doblado
200mm (optional:300mm)

Altura maxima de doblado
13

Nimero de eje CNC

2mm 2mm 2mm

Materiales de placas metélicas Acero inoxidable Acero al carbono
Espesor de doblado 2.5mm 3.5mm 5mm Acero al carbono
Longitud de doblado 3200mm Acero inoxidable 1.5mm 1.5mm 1.5mm
480mm Placa de aluminio 2.5mm 2.5mm 2.5mm
Nota: Los pardmetros anteriores corresponden al espesor de doblado de placas completas, no al espesor méaximo de doblado.

Altura abierta
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SENFENG

Maquina movil de revestimiento laser con robot

Reve Sti m ie n tO p O r I é S e r ® Tamafio total mas pequefio ® Colocacién mas precisa del revestimiento

@ Revestimiento Iaser del orificio interior opcional

Maquina robotizada de revestimiento laser

® Compatible con el procesamiento de piezas especiales y complejas @ Alto nivel de automatizacién del proceso
@ Revestimiento laser de orificios internos opcional

J._./_\ - -
' :

SENFENG

SENFENG

LAaseER CLADDING SysTeEm

BKkW/12kW

Potencia del laser BkW/12kW Potencia del laser 6kW/12kW
Longitud de la maquina 3m/6m/9m/12m/15m Modelo de robot industrial KUKA KR20 R1810-2 KUKA KR20 R1810-2
Robot KUKA KR20 R1810-2 Alcance del brazo robético 1831mm 1831mm
Posicionador biaxial Giro de 120 grados; rotacion de 360 grados Espesor del revestimiento 0.1~1.5mm 0.1~1.5mm
0.1~1.5mm Caracteristicas de la capa de revestimiento restauracion/resistencia al desgaste/resistencia a la corrosion, etc. restauracion/resistencia al desgaste/resistencia a la corrosion, etc.

Espesor del revestimiento

Maquina de revestimiento laser de velocidad ultraalta Maquina multifuncional para el revestimiento laser de paredes

@® Revestimientos mas densos con poca o ninguna porosidad. ® Espesores de capa uniformes Interiores y exteriores
@ Proceso de baja entrada de calor y baja distorsién @ Revestimiento laser del orificio interior opcional ® Disefio estructural cerrado @® Equipado con sistema de lubricacion automatico integrado

I
WL

; E ™ %l

Potencia del laser BkW/12kW Potencia del laser BkW/12kW
Longitud de la maquina 3m Longitud de la maquina 3m
Didmetro maximo de rotacion 800mm Didmetro maximo de rotacion 1200mm
Velocidad de rotacién 200r/min Didmetro maximo de rotacion 3000mm

0.1~1.5mm Carga méaxima 2t

Espesor del revestimiento
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SENFENG

Fresadora CNC

SENFENG

0B9LIA- 45

Serie de centros de mecanizado verticales Torno CNC horizontal

Dimensiones de la tabla de trabajo 1000x550 1200%600 1400x700 1600x800 1600x800

[ablade Carga méaxima kg 500 800 800 1500 1500
trabajo Swing Over Bed 655
Tamafio de la ranuraen T mm 5-18-90 5-18-100 5-18-130 7-22-110 7-22-110
Swing Over Carriage mm »560
Recorrido de 3 ejes mm 800%550%550 1100+600+600 1300%700%700 1500%800%700 1600%900%700 Rendimiento
Rango de Max.machining diameter mm ®380
procesami Distancia entre la punta del husillo y la superficie de la tabla mm 120-670 120-720 120-870 160-860 150-850
ento Max.turning lengt mm 530
Distancia desde el centro del husillo hasta la superficie de la guiadelejeZ ~ mm 590 650 722 855 910
. Spindle speed rpm 4000
Orificio cénico (7:24) / BT40 150 BT 40 ¢150 BT40 @150 BT 50 ¢ 155 BT50 ¢190 Eje
X X X Power kw 15/11
Eje Rango de velocidad r/min 8000 8000 8000 6000 6000
. " Tool Magazine Capacity - 12
Potencia del motor del husillo kW 7.5 " 15 15 n MerEEE -
Alimentacion Velocidad répida de 3 ejes m/min 32/32/24 24/24/18 24/24/18 24/24/24 20/20/12 e Slizo (T 0 &
. . i . _ _ _ _ _ X-aixs mm 210
Velocidad de alimentacion mm/min 1-10000 1-10000 1-10000 1-10000 1-10000 ATt
Cambiador de Tipo / Disc Disc Disc Disc Disc Z-aixs o 530
herramientas Capacidad / 24T 24T 247 241 247 » Position Accuracy mm +0.007
Precision
Tiempo de cambio de herramienta s 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 Repeatability mm +0.003
Precisién de Precision de posicionamiento de los ejes X/Y/Z mm 0.008 0.008 0.008 0.008 0.008 Chuck Inch 8
iy ey .
posicionamiento Precision de posicionamiento repetido de los ejes X/Y/Z / 0.005 0.005 0.005 0.005 0.005 Giiies System - FANUC 0i-TF,10.4"
Dimensiones (LxAnxAl) mm  2600x2380%2400 3100%2500x2800 3550%2700%2600 4300x3200x2800 4200%x3262x3672
FEED EREINELD G2 [ mEGTE kg 5300 6500 8000 10000 12000

Serie de centros de mecanizado de portlco

Torno CNC
para rodillos de
fresadora

S

SENFENG

Didmetro maximo de torneado constante ®630
Rendimiento Longitud méaxima de torneado mm 3000
Distancia entre dos cimas mm 3300
Dispositivo de sujecion superior (soporta carga) Ton 5
Eje Rango de velocidad del husillo r/min 4-285 Modelo Tamafio de la tabla stancia entre pilares  Pot a del motor  Velocidad de avance répida

Par maximo del husillo N'm 3700 SFF3840 3000+4000mm 4200mm 4200mm (4600mm) 1000mm (1250mm) 3800mm (4200mm) 22/26 12/12/10m/min
R Precisién de posicionamiento (IS0230-2) mm X:0.016 Z:0.05 SFF3860 3000*6000mm 6200mm 4200mm (4600mm) 1000mm (1250mm) 3800mm (4200mm) 22/26 12/12/10m/min
Precisién de posicionamiento repetido (1S0230-2) mm X:0.006 7:0.013 SFF3880 3000+8000mm 8500mm 4200mm (4600mm) 1000mm (1250mm) 3800mm (4200mm) 22/26 10/12/10m/min
Area de la maquina herramienta (longitud*anchura) mm 7430%2490 SFF38100 3000%10000mm 10500mm 4200mm (4600mm) 1000mm (1250mm) 3800mm (4200mm) 22/26 8/12/10m/min
Otros Peso neto de la maquina herramienta KG 16000 SFF38120 3000%12000mm 12500mm 4200mm (4600mm) 1000mm (1250mm) 3800mm (4200mm) 22/26 8/12/10m/min
Sistema CNC (otros sistemas son opcionales) - SINUMERIK-828D SFF38140 3000%14000mm 14500mm 4200mm (4600mm) 1000mm (1250mm) 3800mm (4200mm) 22/26 8/12/10m/min
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Una linea de produccion ~
Transforma la materia prima en productos finales

Enderezado de bobinas; corte por laser; plegado de paneles; soldadura por laser; diversos modulos opcionales.

SENFENG

Desbobinadora Enderezado de bobinas Corte por laser Brazo de transferencia Doblado de paneles Soldadura laser
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Unidad de carga, descarga y corte laser
totalmente automatica

La unidad de automatizacion del procesamiento Iaser adopta el manipulador de truss para
agarrar y descargar automaticamente los materiales, sustituyendo la carga manual tradicional de
placas y la recogida de material terminado. EI manipulador de alimentacién de la maquina de
corte por laser, de estructura compacta y razonable, y de accion estable y fiable, puede utilizarse
ampliamente en todo tipo de operaciones de manipulaciéon de materiales de corte. La
investigacion y el disefio del manipulador de carga y descarga de la maquina de corte por laser

de tipo truss en materia de proteccion de seguridad y eficiencia de trabajo, entre otros aspectos,
permiten alcanzar requisitos mas elevados.

25
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Linea de produccion de corte laser automatico

@ Realizacion de un funcionamiento continuo sin personal

@® Se puede personalizar segun las necesidades especificas de procesamiento del taller
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SENFENG

Certificado

Hemos obtenido los certificados CE de TUV, ROHS, FDA y ETL
lo cual estd en consonancia con las normas europeas y estadounide
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-ESTRELLAS DE SISTEMA DE SERVIC/

Respuesta rapida en 10 minutos

10

minutes

Disponible las 24 horas del dia, los 7 dias de la semana para atender su llamada.
Los ingenieros técnicos profesionales responden con una solucién en un plazo de

10 minutos tras enviar la solicitud de reparacion.

A

Servicios de personalizacion de consultoria

Inspecciodn regular

Servicios especializados de personalizacién de programas: personalizacion de planes de servicio basados en

condiciones especificas. Servicio de atencion al cliente: capacitacion detallada sobre teoria técnica, funcionamiento practico

Sistema de certificacion para ingenieros de servicio: los ingenieros son evaluados y certificados de manera y resolucion de problemas.

estricta.Capacitacion sobre preguntas frecuentes: elabore un libro de preguntas frecuentes y capacite a los Servicio regular: recordatorio de mantenimiento regular, servicio regular, actividades promocionales

clientes mediante ingenieros certificados.Asesoramiento individual en linea: ingenieros sénior guian a los regulares.

clientes para resolver problemas a través del teléfono,videollamadas y otros medios de comunicacion en red. Servicios de valor agregado: servicios de actualizacion de software y hardware de equipos,servicios

Una vez: una vez que se haya depurado el equipo y no vuelva a producirse el mismo tipo de error. de arrendamiento financiero, garantia extendida.
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